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Doppelte Redundanz durch Gasmischer-Umschaltung mit
Doppel-Gasanalyse und Backupsystem

Ein deutscher Automobilhersteller verlangt besondere Sicherheit bei der Versor-
gung mit SchweiBgas. Dazu wird ein redundantes Versorgungskonzept mit zwei
LT Gasmischern und Blndelversorgung verwendet. Im woéchentlichen Wechsel
wird zwischen beiden Gasmischern automatisch umgeschaltet, um eine gleich-
maBige Beanspruchung und gleichzeitig die Funktionsfahigkeit beider Gasmischer
sicher zu stellen.

Sollte die reguldare Gasversorgung ge-
stort sein, wird auf eine im Mischraum
installierte Notversorgung (Flaschen-
station) mit Fertiggemisch umgeschal-
tet.

Daruber hinaus ist es moéglich, Gber zu-
satzliche Drucksignale, bei zeitweise er-
héhtem Gasgemischbedarf, beide Gas-

mischer parallel zu betreiben.

Besondere Sicherheit
in der Gasversorqunq

Zusatzlich ist ein redundantes Analysesystem mit
Doppelanalyse, also mit zwei unabhangigen Mess-
zellen, installiert. Zwei NDIR-Sensoren bestimmen
kontinuierlich die CO,-Konzentration im Ar/CO,
Gasgemisch. Jede Messzelle ist flir je einen Gas-
mischer zustandig, somit ist eine unabhangige
Redundanz gewahrleistet. Die Analyse-Ergebnisse
werden auf dem, in der Steuerung integrierten,
Farb-Display angezeigt. Die Gasanalyse wird Uber
Magnetventile mit dem Messgas der entsprechen-
den Gasmischer Uberwacht versorgt und hat dar-
Uber hinaus eine automatische Nullpunkt- und
Endpunkt-Kalibrierung.

Bei der Umschaltung wird der Umstand einer St6-
rung bzw. der automatischen Kalibrierung mit
Vorrangschaltung bericksichtigt.
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Umschaltung und Gasanalyse werden lUber eine gemeinsame SPS mit Touch-
screen-Display gesteuert. Dort wird neben dem Messwert der Betriebszustand
des Mischers eins oder zwei angezeigt. Zur schnellen Ubersicht zeigen ebenfalls
zwei Leuchtmelder den derzeit aktivierten Gasmischer an.

Meldungen wie z. B.
- Betriebszustand Mischer 1/2

- Stérung Mischer 1/2

- Grenzwerte

- Analyse-Istwert Mischer 1 und 2 der kontinuierlichen Messung als Ana-
logsignal
werden Uber Kabelverbindung an die zentrale Leitwarte Ubertragen.

Auslegung nach Ihren Anforderungen!

Bitte kontaktlieren Sie uns...

Die Analysewerte werden in der Steuerung protokolliert und sind tGber einen USB-
Slot auf der Gehausevorderseite als CSV-Datei auslesbar und mit gangigen Soft-
ware-Tools zu verarbeiten.

So werden die bendtigte besondere Sicherheit bei der Schweigasversorgung und
die kontinuierliche Gasgemischanalyse zur Erflillung hdchster Qualitdtsanforde-

rungen sichergestellt.
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