AUS DER PRAXIS EN

Qualitatssteigerung im Harteofen durch
definierte Atmosphérenversorgung

m Rahmen der Erneuerung und Instand-

setzung mehrerer Hartedfen durch die
Firma H. S. A. Industrietechnik Harterei Ser-
vice aus Berndorf, Osterreich, wurde auch
die jeweilige Atmosphérenversorgung der
Hartedfen Uberarbeitet. Nun kommen MFC
basierte Gasmischer (Bild 1) fiir Stickstoff
+ Erdgas von LT Gasetechnik zum Einsatz.
Die Volumenstrome und Mischungsver-
héltnisse der Einzelgase werden Gber MFC
(Mass Flow Controller - elektronische
Massendurchflussregler) Giber eine benut-
zerfreundliche Steuerung eingestellt und
Uber einen Gasanalysator (iberwacht. Der
Harteofen wird dadurch mit einer Atmo-
sphére mit einem definierten Methan-Wert
versorgt. Dies fiihrte zu einer signifikanten
Qualitatsverbesserung der zu hartenden

Bild 1: LT Gasmischer
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Teile: Ausschussquoten wurden um 5 %
absolut auf Null reduziert.

Der LT Gasmischer ist in der Lage,
jederzeit ein definiertes, einstellbares
Gasgemisch aus Stickstoff und Erdgas zu
erzeugen, bei welchem im Regelbetrieb
die Methan-Konzentration zu keinem Zeit-
punkt die 4 Vol %-Grenze Uberschreiten
darf. Das gewUnschte Mischungsverhaltnis
ist jederzeit einstellbar. Die Gasgemisch-
Abnahmemenge ist variabel und betragt
maximal 40 Nm3/h bei einem einstellbaren
Ausgangsdruck zwischen 2,0 und 2,5 barg.
Durch diese Auslegung ist kein Pufferbehil-
ter erforderlich und es entfallt die Notwen-
digkeit, diesen nach jeder Verinderung des
Gasgemisches zu entleeren und mit einem
neutralen Gas zu spiilen.

Bild 2: LT GasAnalysator

Die Bedienung des LT Gasmischers ist
durch den hohen Automatisierungsgrad
benutzerfreundlich und komfortabel. Uber
den Touchscreen der Steuerung werden
die Grenzwerte der Methan-Konzentration
im Gasgemisch eingestellt. Bei Uberschrei-
tung des oberen Grenzwertes wird die
weitere Erdgas-Zufuhr automatisch abge-
sperrt und ein Alarm ausgeldst. Auf dem
Touchscreen sind ebenfalls die gewiinsch-
ten Durchflussmengen der Einzelgase und
der Ausgangsdruck einstelibar,

Die Methan-Konzentration im Gas-
gemisch wird durch den integrierten
Gas-Analysator (Bild 2) kontinuierlich
gemessen. Der LT Gas-Analysator ist mit
einer Warmeleitfahigkeit-Messzelle ausge-
stattet und liefert zuverlassige und repro-
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Bild 3: Mechanischer Teil des Gas-
mischers

duzierbare Messergebnisse. Die Methan-
Konzentration im Gasgemisch wird per-
manent als Prozentzahl auf dem Display
angezeigt. Uber eine digitale Schnittstelle
werden séamtliche Daten wie Gasdruck,
Gasmenge, Gasgemischkonzentration per
Bus an die zentrale Leitwarte des Betrei-
bers (bertragen.

Beim Wechsel der zu hértenden Teile
oder nach Produktionsunterbrechungen
maochte der Betreiber der Harterei den
Ofen mit Stickstoff spilen. Dazu wird —
nach Abschaltung des Gasgemischs - ein
Volumenstrom von 200 Nm?3/h Stickstoff
mit entsprechender Druckregelung in
die Gasgemisch-Ausgangsleitung einge-
speist.

Uber Stellungsriickmeldung ist der
Betreiber jederzeit Uber den Status des
Gasdurchflusses informiert. Selbstverstand-
lich verhindern Ventile (Bild 3) in jedem
Einzelgas-Strang den Gasrucktritt.

Obwohl| der Gasmischer ,auf Dauer
technisch dicht” gebaut ist und der Auf-
stellungsort kein Ex-Bereich ist, wurde

neben einer Durchiiftung des Gasmischer-
schranks ebenfalls ein Gaswarnsensor
installiert.

Aufgrund der sehr positiven Ergebnisse
nach der Instandsetzung an einem ersten
Harteofen, wurden weitere baugleiche LT
Gasmischer ebenfalls fir einige weitere
Hartedfen am gleichen Standort beschafft
und erfolgreich in Betrieb genommen.
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