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Comparacion de tipos de mezcladores

15 Nms/h, 25 Nms/h
50 Nm?/h, 100 Nm?3/h

15 Nms/h
200 Nms/h, 300 Nms/h
50 Nm3/h100 Nm?3/h 500 Nm3/h.
1.000 Nm?/h
2 203

Gases técnicos, infla-
mables y no inflama-
bles.

Gases técnicos, infla-
mables y no inflama-
bles.

de -20 a +50°C de -40 a +60°C

Resistente al frio Hasta -196°C

Acero inoxidable, 10
barg ,

Llenado sincronizado
mediante presostato

Acero inoxidable, 25
barg

Llenado sincronizado
mediante presostato

estatico de gas: ajus- estatico de gas: ajuste
te mediante valvulas mediante valvulas do-
dosificadoras, con lec- sificadoras, con lectura
tura de datos median- de datos mediante

te manémetro y cau- mandémetro y caudali-
dalimetro metro

Precision: +/- 0,5% Precision: +/- 0,5%

- Durable
- Durable - Seguro contra la
penetracion de gas
- seguro

frio
- Facil de mantener
- Presion de salida
max.
22 barg

- Facil de mantener
- Presion de salida
max. 9 barg
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Tipo Tipo Tipo
smart confort avanzado

3 Nms/h

hasta

150 Nmég/h,

Otros personalizados

2 a 3 (opcionalmente mas)

Gases técnicos, no infla-
mables y combustibles,
gases toxicos y corrosi-
VOS.
de -0 a +55°C
(opcionalmente -10 a
+60°C)

Resistente al frio

No se requiere contene-
dor de solucion amorti-
guadora , ajuste a la can-
tidad de compra usando el
controlador de flujo masi-
co (MFC)
dindmico :
Ajuste electronico, repro-
ducible mediante unidad
de control local. Aut.
Compensacion de cam-
bios de presién y tempera-
tura
Precision: +/- 0,2%
Ajustable en la pantalla
tactil integrada
Analizador de gas por
un pequefio cargo adi-
cional
Documentacion comple-
ta de valores individua-
les.
Muchas mas opciones
de Industria 4.0
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- Alta precisién

- Disefio pequeiio (600 x
400 x 1100 mm)

- Presion de salida max.

8 barg
Diferencias entre los conceptos de mezclador de gases:
smart: Mezclador de gas estatico con ajuste manual, opcionalmente
con recipiente
confort: Mezclador de gas estatico con ajuste manual, opcionalmente

con recipiente

avanzado:  Mezclador de gas dinamico con control electrénico, normal-
mente sin contenedor, adecuado para la Industria 4.0

Los mezcladores de gas Dynamic LT tienen un precio comparable con mezclado-
res de gas estaticos  xsilos mezcladores de gas estéaticos estan equipados con un
tanque de compensacion y un analizador de gas, consulte.

Lo siguiente  es idéntico para todos los conceptos de mezcladores de gas:
Equipo opcional con analizador de gases.

Documentacion de los valores de analisis de gases.

La extraccion mediante electrovalvula también se puede activar y desacti-
var de forma remota

Técnicamente ajustado a largo plazo

Accesorios y componentes fiables y de alta calidad para entornos de pro-
duccion exigentes

Disefio robusto, resistente a las influencias ambientales.
Facil accesibilidad y mantenimiento

Reinicio automatico después de una parada

Podrés elegir entre 72 modelos de la serie de mezcladores de gas . Ademas
de estos estandares, las soluciones personalizadas son nuestra especialidad.
S6lo una cosa sigue siendo la misma para todos los modelos: maxima calidad,

larga vida util, excelentes mezclas de gases y manejo intuitivo.

Amplia seleccion de alta calidad.
Mezclador de gas para cada area de aplicacion.

weyer gruppe
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MEZCLADOR DE GAS LT: confort y sme

Mezclador de gas serie tipo confort y tipo smart

Aqui le espera una amplia seleccion de mezcladores de gas de alta calidad para
cada aplicacion. Este folleto describe las series de mezcladores de gas de las dos
series smart y confort :mezcladores de gas

para gases no inflamables
para gases inflamables
para dos o tres gases

con o sin depésito intermedio dentro o fuera de la carcasa del mezclador de
gas

Con o sin analizador
de gas conectado o
separado del mez-
clador de gas.

Puede elegir entre 72
modelos de la serie de
mezcladores de gas.

Ademas de este estandar
comprobado, nuestra es-
pecialidad son las solu-
ciones personalizadas .

unnmgm..' AT

7 GASETECHNIW
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Caracteristicas especiales del LT GAS MIXER

Maximo rendimiento en todo momento: el rendimiento especificado se pro-

porciona continuamente independientemente de la presion de salida. O Produc-

cion estable

Méaxima reproducibilidad: v 9RO JDUDQWL]DGR VL OD WHPSHUI
gases individuales es la misma) O Calidad de produccion confiable

Diferentes presiones de entrada: Se permiten

diferencias de presion de entrada superiores a 3 2

bar. OAhorro de reguladores de presion ante- iy

riores , incluidas conexiones roscadas

o

Accesorios disponibles en el mercado: Los ac-
cesorios estandar garantizan una rapida sustitucion
si es necesario O Disponibilidad

Sin mangueras  : Se evitan fugas por fragilizacion
O.

Sin accesorios universales: las valvulas y acce-
sorios adaptados al rendimiento de la linea de gas
respectiva ofrecen un alto grado de precision y

comodidad al ajustar la mezcla de gas. O Altura
exactitud
Pantallas opticas: al menos seis mandémetros y

dos caudalimetros proporcionan de forma fiable los
datos de rendimiento y permiten asi controles fun-
cionales sencillos y rapidos a través de la ventana
de visualizacion. O Opciones de control integra-
les

Tuberia de derivacion para el depdsito inter-

medio: independientemente de la mezcla de gases

almacenada, se puede realizar un analisis preciso de la mezcla de gases que flu-
ye y ajustar el mezclador de gases. O Asistencia en la puesta en marcha y
cambio de la mezcla de gases.

Proteccion contra la intemperie: Los MEZCLADORES DE GAS LT también son
adecuados para instalacién en exteriores.

Facil mantenimiento: acceso comodo a todos los accesorios, montaje de acce-
sorios mediante conexiones desmontables para una instalacion y extraccion rapi-
das; Mantenimiento de filtros y reguladores de presion de domo cuando estan
instalados. O El servicio de atencién al cliente ama los MEZCLADORES DE

GAS LT
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Soluciones personalizadas
LT GASETECHNIK ofrece soluciones especificas para cada cliente , p. ej. con ido-
neidad para

pérdida de presion extremadamente baja

ubicaciones extraordinarias

temperaturas de funcionamiento extremas

gases corrosivos o agresi-
VoS

Presiones de entrada y sa-
lida particularmente altas o
bajas.

Industria 4.0
iPor favor contactenos!

Solo una cosa sigue siendo la
misma para todos los modelos:
maxima calidad, larga vida util,
excelentes mezclas de gases 'y
manejo intuitivo.

4 N 2
Mmmmumntmm' - ' £y

¢, Solucion individual? - jCon mucho gusto!
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Ventajas de costes gracias a la solucion técnica

Al comparar los mezcladores de gas LT con productos de la competencia, tam-
bién se deben tener en cuenta los detalles. Para ponértelo mas facil en este sen-
tido, hemos preparado la siguiente tabla donde podras introducir los costes adi-
cionales o el ahorro de costes respecto a los mezcladores de gas LT:

Designacion

Explicacion
(con referencia a los mezcladores de gas
LT)

weyer gruppe

Filtro de gas

Regulador de presion

Tanque de compensa-
cién de derivacion
Buffer de linea de so-
plado

Documentacién com-
pleta

Interfaz USB en la par-
te frontal de la carcasa
(del analizador de gas)

Interfaz Ethernet en el
lateral de la carcasa
(del analizador de gas)

Registrador de datos
(en el analizador de ga-
ses)

Pantalla tactil protegida
por contrasefia

(en el analizador de ga-
ses)

Con 100 Nm3/h GM y
200 Nm3/h GM es sufi-
ciente un recipiente de
90 |

El nimero (15, 25, 50,
etc.) en el mezclador
de gas LT indica el ren-

Los filtros de gas se incluyen como estandar
en todas las lineas de suministro.

Los reguladores de presién de domo se inclu-
yen como estandar en todas las lineas de
suministro; No es necesario instalar ningun
regulador adicional de media presion aguas
arriba.

Util para IBN, inspeccién, ajuste.

Util para que IBN elimine la mezcla de gases
mas alla del consumidor.

Declaracion de conformidad para equipos a
presion (PED) y baja tension (EMC); Certifi-
cado de conformidad TUV (PED) Médulo G;
Las instrucciones de funcionamiento estan in-
cluidas en el precio total.

La competencia cobra costos adicionales

La competencia cobra costos adicionales

La competencia cobra costos adicionales

La competencia cobra costos adicionales

Los competidores suelen ofrecer contenedo-
res intermedios mas grandes

Segun el tipo de gas y la presion, los compe-
tidores denominan mezcladores de gas, p.€j.
con el numero 100, pero hay que compararlo
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dimiento de la mezcla con un mezclador de gas LT con el nUmero de
de gases en Nmd/h. potencia 50. (Mas informacion sobre esto en
un capitulo aparte)

Ventajas que no pueden evaluarse claramente en términos monetarios

pero valioso cuando se ve desde la perspectiva del costo total de propie-
dad

Mantenimiento El facil acceso a todos los accesorios de los
PHIFODGRUHY GH JDV /7 QR UHT
goma con herramientas TXLU~UJLFDV’
hace que el mantenimiento sea mucho mas
facil y rapido. Mantenimiento posible sin de-
pender del fabricante del mezclador de gas.

Fallo de ajuste Reparacién con componentes estandar con
plazos de entrega <2 semanas. No hay riesgo
de fracaso a largo plazo.

Alta precision de Garantizado +/- 0,5%;

mezcla con un am- Esto se consigue regulando dinamicamente el

plio rango de ajuste caudal volumétrico en lugar de regularlo esta-
ticamente mediante una véalvula dosificadora.

Sin tubos Técnicamente ajustado a largo plazo

Visualizacion del flu- Solucién rapida de problemas gracias a la le-

jo de gas. gibilidad (5 indicadores de presiény 2 de
cantidad)

Ampliabili- Al cambiar el rendimiento (p. ej. de 50 a 100

dad/actualizacién Nm3/h) o el rango de mezcla, a menudo solo

es necesario sustituir parcialmente una tube-
ria de gas, con un coste muy manejable.

Longevidad La solidez de los mezcladores de gas LT que-
da demostrada decenas de veces a partir de
sus 30 afos de antigiedad. jEl servicio LT no
se detiene después de 15 afios!
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Caracteristicas técnicas tipo confort

Clases de actuacion

Suministramos mezcladores de gas en serie del tipo confort en las siguientes ¢
ses de potencia. La cantidad en Nm?3/h se refiere a la cantidad de mezcla de ga-
ses, mas sobre esto en la seccidn separada.

Gases no inflamables o gases MAP para alimentos, para dos gases:

GM 15-2 confort: 1 « 15 Nmsd/h
GM 25-2 confort: 2 « 25 Nmd/h
GM 50-2 confort: 5 « 50 Nms3/h
GM 100-2 confort: 10 « 100 Nm3/h
GM 200-2 confort: 20 « 200 Nm?/h
GM 300-2 confort: 30 « 300 Nm3/h
GM 500-2 confort: 50 « 500 Nm3/h
GM 1.000-2 confort: « 1.000 Nms3/h

Gases no inflamables o gases MAP para alimentos, para tres gases,
como antes, en las mismas clases de rendimiento:

GM 15-3 confort: 1 « 15 Nm3/h
«KDVWD«
GM 1.000-3 confort: « Nm3/h

Gases combustibles, para dos gases,
como antes, en las mismas clases de rendimiento:

GMB 15-2 confort: 1 « 15 Nm3/h
«KDVWD «
GMB 1.000-2 confort: « 1PA K

Gases combustibles, para tres gases,
como antes, en las mismas clases de rendimiento:

GMB 15-3 confort: 1 « 15 Nms3/h
«KDVWD«
GMB 1.000-3 confort: « 1P K

Todos los MEZCLADORES DE GAS LT estan disponibles con y sin depésito inter-
medio y con y sin analizador de gas.

Amplia gama de modelos de serie probados
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Gases no inflamables o gases MAP para alimentos, para dos gases:

GM 15-2 smart: « 1PA K
GM 25-2 smart: « 1PA K
GM 50-2 smart: « 1PA K
GM 100-2 smart: « 1PiA K

Gases combustibles, para dos gases,
como antes, en las mismas clases de rendimiento:

GMB 15-2 smart: « 1PA K
«KDVWD «
GMB 200-2 smart: « 1PA K

Todos los MEZCLADORES DE GAS LT estan disponibles con y sin deposito inter-
medio y con y sin analizador de gas.

Rendimiento del mezclador de gas

En los mezcladores de gas de LT GASETECHNIK, el numero (15, 25, 50, etc.) in-

dica el rendimiento de la mezcla de gas en Nm3/h con una reserva de rendimien-

to de aprox. 20%. Algunos competidores proporcionan informacion diferente, qu e
debe tenerse en cuenta en cualquier comparacion. Al utilizar informacion de los
competidores, a menudo se debe

Determinar el rendimiento utilizando la matriz de rendimiento de gases
mixtos del fabricante con presiones de entrada y salida

Entonces averiguar o calcular el factor de conversién para la mezcla de ga-
ses correspondiente

Y por fin multiplicar la produccién de gas mezclado por este factor de con-
version para esta mezcla de gases,
todo esto para mantener el rendimiento de la mezcla de gases.

Los numeros en el nombre del LT GAS MIXER, sin embargo, indican el rendimien-

to de la mezcla de gases (sin necesidad de conversién). Ademas, con los MEZ-

CLADORES DE GAS LT, las presiones de entrada y salida no afectan el rendimien-

WR VLHPSUH TXH HVWpQ GHQWUR GHO UDQJR SHUPLWLGR SL
EDUJ SUHVLYyQ GH VDOLGD FRQIRUW « EDUJ SUHVLYQ GH
bar). LOS MEZCLADORES DE GAS LT se disefian individualmente para cada pedi-

do especifico.

Esto también deja muy claro que al comparar precios, primero se debe establecer
una comparabilidad técnica adecuada en funcién de la mezcla de gases y las pre-
siones, ya que el numero en el nombre del mezclador de gas de la competencia

no esta claro. Dependiendo del tipo de gas y las presiones, un mezclador de gas
de la competencia de 100 LT se puede comparar con un MEZCLADOR DE GAS de
50 LT. Ademas de la ventaja técnica, este calculo correcto suele dar lugar a otra
importante ventaja de precio para el mezclador de gas LT GASETECHNIK.
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Precisamente estas ventajas de LT resultan del disefio técnico mas complejo del
LT GAS MIXER.

Idoneidad del gas

Los mezcladores de gases LT son adecuados para gases no inflamables (GM) o
inflamables (GMB). Estan disefiados para mezclar dos (GM-2 o GMB-2) o tres
(GM-3 0 GMB-3) gases técnicos.

Presiones de gas
Los mezcladores de gas tipo Confort son adecuados para los siguientes rangos de

presion:
Presion de entrada = « EDUJ
Presion de salida = « 22 barg

Los mezcladores de gas de tipo smart son adecuados para los siguientes rangos

de presion:
Presion de entrada = « EDUJ
Presion de salida = « 9 barg

Temperatura de funcionamiento

Las temperaturas de los gases de proceso para el tipo confort estan permitidas
en el rango entre -40°C y +60°C. Por lo tanto, la instalacion adicional de preca-
lentadores de gas no es necesaria 0 sOlo en raras ocasiones.

Las temperaturas de los gases de proceso para el tipo smart estan permitidas en
el rango entre -20°C y +50°C. Por lo tanto, la instalacion adicional de precalen-
tadores de gas no es necesaria 0 solo en raras ocasiones.

Método de construccion

Los MEZCLADORES DE GAS LT estan montados
en un gabinete de acero con una puerta de vi-
drio con cerradura.

La disposicion clara de todos los componen-
tes permite un acceso completo al funciona-
miento interno durante la instalacion y el man-
tenimiento.

Mezclador de gases para 3
gases sin contenedor
intermedio
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El siguiente esquema muestra un LT GAS MIXER confort para dos gases con con-
tenedor de buffer integrado y analizador de gas:

ANALIZADOR DE
GASES LT con panta-
lla tactil

Proteccidon anulacion Valvula dosificadora

Valvula de contra-
presion

Medicion del caudal

)

Mezclador de gas
Control de histéresis

Tubo de escape

I

Regulador de presiéon
de cupula LTD-1

vy

-

Linea de bypass Buf-

\

90 litros Filtro de entradas

Deposito de inercia

Los mezcladores de gas sin_depdsito de inercia estdn pensados para colgar en | a
pared . Las dimensiones son (AnxAlxPr) 800 x 1.000 x 400 mm. Las lineas de

alimentacion y la linea de salida estan conectadas a las uniones roscadas previs-

tas en el suelo del armario .

Los mezcladores de gas con deposito de inercia estédn destinados a la instalacion

en el suelo. Las dimensiones son (AnxAIxPr) 800 x 1.600 x 500 mm. La alinea-

cion a plomo se realiza mediante pies ajustables. Las lineas de alimentacién y la

linea de salida estan conectadas a las conexiones roscadas proporcionadas en el

lado derecho del gabinete.
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Una vez que se desbloquea la puerta de vidrio, los MEZCLADORES DE GAS LT
brindan facil acceso atodos los accesorios. Estos se montan mediante conexio-
nes desmontables, estan claramente dispuestos y colocados de forma adecuada.
Esto significa que se pueden quitar y reinstalar rapida y faciimente.

Accesibilidad cdmoda para mantenimiento y servicio:

Facil de leer todas las presiones y flujos.

Las piezas de desgaste se pueden reemplazar en el estado instalado.
Desmontaje de accesorios mediante conexiones desmontables.

Uso de componentes estandar comunes.

Acceso sin esfuerzo a todos los accesorios

La instalacion se puede realizar en el exterior. Recomendamos proteger los mez-
cladores de gas de condiciones climaticas adversas, p. ej. penetracion de hume-

dad del agua de lluvia y luz solar directa. Si el mezclador de gas se utiliza junt 0
con un analizador de gas LT, se debe utilizar un calentador opcional en la secci on
de control.

El concepto constructivo ofrece un alto grado de flexibilidad. Es posible realizar
una adaptacion o conversion para utilizar otros gases o aumentar el caudal con
poco esfuerzo.

iLa conversidn a otros caudales u otras proporciones de mezcla es posible sin
ningun problema !

Disefio probado, confiable, duradero y de facil mantenimiento
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Filtro de entrada

Para proteger los accesorios, cada linea
de gas esta equipada con un filtro de
entrada. Los filtros estan ubicados fue-
ra del gabinete del mezclador de gas
para facilitar el acceso. El elemento fil-
trante reemplazable esta hecho de ace-
ro inoxidable para filtros pequefos y de
microplastico para filtros grandes (o
bronce para filtros de oxigeno).

Control de presién y diferencias de presion de entrada:

Las presiones de entrada de los gases a mezclar pueden oscilar entre 11,0 y 25,0
barg (nivel de presién nominal PN25). En este rango de preS|on no es necesaria
la regulacién de la presion de entrada % ,

delante del mezclador de gas . En los
mezcladores de gas LT, cada linea de
gas esta equipada con su propio re-
gulador de presion de domo LTD-1.
Los gases individuales se regulan a
una presion uniforme (= presion mix-
ta). Los reguladores de presion se
presurizan neumaticamente, nor-
malmente con el gas portador. Por lo
tanto, las fluctuaciones de las presio-
nes de entrada no suponen un pro-
blema. Incluso silas presiones de en-
trada de los distintos gases difieren mucho, es decir ,enmasde 3bar,losLT
GAS MIXERS garantizan siempre que se alcance una proporcion de mez-

cla constante y reproducible.

Competencia en tecnologia de mezcla de gases desde 1971
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Medidor de corriente

LOS MEZCLADORES DE GAS LT estan equipados exclusivamente con caudalime-

tros totalmente metalicos. Estos se adaptan al tipo de gas, a la presion de mezcla
especifica del caso y al rendimiento nominal. La indicacién estd en Nm 3 /h.

Pantallas épticas

El caudal real y las condiciones de pre-
sion efectivas pueden consultarse en
cualquier momento. Cada linea de gas
(gas portador, gas(es) de mezcla, regu-
lador de presién mixto y mezcla de ga-
ses) tiene su propio manémetro. Hay
cinco mandémetros instalados en el mez-
clador de gas.

La ventana de visualizacion situada en la
puerta frontal del armario mezclador de
gas permite la visualizacion incluso
cuando esta cerrada.  Esto permite realizar comprobaciones funcionales seguras y
rapidas.
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Vélvulas dosificadoras

Los MEZCLADORES DE GAS LT solo utilizan valvulas dosificadoras y de dosifica-

cion fina que se adaptan a la salida nominal del mezclador de gas. La precis ion
deseada en el ajuste de la mezcla de gases se logra mediante una seleccion del

tipo cuidadosa y especifica de cada caso.

Vélvulas antirretorno de gas

En los MEZCLADORES DE GAS LT, en cada
linea de gas se instala una valvula antirre-
torno de gas segun EN 730, que se coloca
justo antes de la cAmara de mezcla. Las
valvulas antirretorno de gas se caracteri-
zan por una pérdida de presion extrema-
damente baja. El funcionamiento esta ga-
rantizado incluso con la diferencia de pre-
sion mas baja, de modo que se evitan de
forma fiable reflujos no deseados.

Concepto de bloqueo

Si falla el gas portador, los MEZCLADORES

DE GAS LT cuentan con una conexién especial que evita la acumulacién inadmisi -
ble de gas de mezcla en la mezcla de gases. Para ello, los reguladores de presién
constante en los conductos de entrada de gas se controlan neuméaticamente a

través del flujo de gas portador. Estas se cierran sin presion y, por lo tanto, asu-

men la funcién de vélvula de cierre en caso de fallo de un conducto de gas.

En la salida de la mezcla de gases se instala una valvula que también se cierra

sin presién y, por lo tanto, también se cierra. Junto con los reguladores de pre -
sion de domo en las lineas de entrada de gas, este dispositivo proporciona doble
seguridad.

Muchas opciones disponibles
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Se aplican los siguientes pasos de bloqueo:

Si la presion del gas portador disminuye, el
gas de mezcla se ajusta proporcionalmente.

En caso de un fallo total del gas portador,
se cierran todas las lineas de gas.

Ademas, la valvula de salida se cierra.

Cuando se utiliza un analizador LT, monito-
rea la concentracion de gas de mezcla en la
mezcla de gases utilizando los valores limite
ingresados. Si se excede el limite maximo
establecido para la concentracion permitida,
el suministro de gas de mezcla se bloquea
automaticamente. Esto se hace mediante
una valvula solenoide de 2-2 vias que se
instala en la linea de entrada de gas de
mezcla. La valvula de salida también se cie-

rra

Conexiones

Linea de gas portador: Anillo de sujecién para tubo con un diametro exterior de
18 mm.
200 y 300 Nma/h :
2x18 mm

Mezcla de hilos de gas: anillo de sujeciéon

para tubo con un diame-
tro exterior de 18 mm

Hilo de mezcla

en la salida: anillo de apriete para tu-
bo con diametro exterior
de 18 mm.
200y 300 Nm3/h : 28
mm
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Tuberias de gas, conexiones roscadas.

En LT GAS MIXERS se utilizan sin excepcion grifos y elementos de conexion de la

mas alta calidad. Para evitar que se vuelva quebradizo, se prescinde por comple-

to de las mangueras. Las lineas de proceso y control estan fabricadas exclusiva-

mente con tubos de cobre de alta calidad. Estos se sueldan o atornillan co nun
anillo de apriete y, por lo tanto, quedan técnicamente sellados a largo plaz 0.

Control de histéresis del mezclador de gas

Los mezcladores de gas deben mezclar continuamente durante al menos dos se-
gundos, pero preferiblemente mas. Cuando se elimina la mezcla de gases, la pre-
sion cae. Tan pronto como esta presion alcanza el limite inferior ajustado (= pun-
to de conmutacion inferior), el mezclador de gas se conecta automaticamente y
se produce una mezcla de gases. El mezclador de gas se desconecta automati-
camente en cuanto la presion alcanza el limite superior ajustado (= punto de
conmutacion superior).

Mezcladores de tipo  confort tienen una vélvula neumatica de accion directa,
gue esta controlada por un medio de control (hormalmente el gas portador),

combinada con una valvula solenoide de control piloto de accién directa. La com-
binacién sirve como valvula de cierre de salida del mezclador de gas para el con-

trol de la histéresis del mezclador de gas.

Mezcladores de tipo smart disponen de una electrovalvula servocontrolada co-
mo valvula de cierre en el lado de salida del mezclador de gas para controlar la
histéresis del mezclador de gas.

Zona explosiva

IRV PHIFODGRUHY GH JDV HVWIiQ G Lt¥ddigdn@rie\heBrigticds &/ HU 3
largo plazo

Por lo tanto, la parte mecanica del mezclador de gas no crea una zona EXx, ya que
los accesorios y las conexiones desmontables cumplen con los requisitos de
"permanentemente técnicamente estancos” segin TRBS 2152 Parte 2. Esto solo
se aplica a la parte mecanica del mezclador de gas. La parte eléctrica del mezcla-
dor de gas con control y andlisis de gas no debe instalarse en areas peligrosas.
ATENCION: El mezclador de gas como unidad con analizador de gas no es ade-
cuado para su instalacion en zonas Ex. Opcionalmente es posible una version se-
parada para instalacion separada.

Contenedor de bufer

Los contenedores de almacenamiento intermedio estan disponibles en una varie-
dad de disefos. Integrado en la carcasa del mezclador de gas o instalado por se-
parado. Se pueden encontrar mas detalles en la seccidn correspondiente.
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Analizadores de gases integrados

El analisis de la mezcla de gases sirve para el control de la seguridad y la calidad,

asi como para la documentacion de los resultados de la mezcla de gases.

Los detalles sobre los  analizadores de gas LT se pueden encontrar en la sec-
cion correspondiente. La integracion del analizador de gas LT en el armario mez-
clador de gas es perfecta:

El gas de muestra se toma de detras del recipiente tampon y se conduce de
forma controlada al analizador.

A través de la pantalla tactil integrada, el analizador monitorea continua-
mente la mezcla de gases y visualiza los valores medidos en la pantalla.
Para permitir la transmision de datos de medicién, por ejemplo a ordenado-
res conectados, el analizador dispone de varias interfaces en la regleta de
bornes.

Si se exceden 0 no se alcanzan los valores limite establecidos, se genera

una sefial de alarma y la desviacion también se muestra en la pantalla. La

sefal también se transmite a través de las interfaces, por lo que se puede

utilizar, por ejemplo, para conectar una bocina o una lampara. Para obte-

ner mas informacion sobre estas opciones |, consulte la seccién correspon-

diente. En los mezcladores de gas para gases combustibles (designacion de

WLSR 3*0%«” VH LQVWDOD XQD YiOYXOD VROHQRLGHI HQ
gas. Si se excede el valor limite superior establecido, el flujo de gas de

mezcla se cierra mediante esta véalvula.

Los analizadores de gas LT generalmente se montan en el mezclador de
gas en un gabinete superior con cerradura y una puerta de vidrio. Si esto
no es posible, el lugar de instalacion debe estar cerca del mezclador de gas
para garantizar los resultados del analisis mas oportunos y sin adulteracio-
nes posibles.

El analizador de gas LT esta conectado al LT GAS MIXER en fabrica y esta
listo para usar.

Bajo pedido también se pueden utilizar analizadores de gas de otros fabricantes.
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Funcién, operacion y mantenimiento.

Principio de funcionamiento

LOS MEZCLADORES DE GAS LT funcionan segun el proceso de mezcla de flujo a
presion constante. Los gases de entrada se regulan a la misma presion y se mez-
clan mediante los flujos volumétricos.

Ajuste del caudal

El caudal deseado de los MEZCLADORES DE GAS LT se puede ajustar dentro de

los limites de disefio. Esto se realiza primero a través de las valvulas dosifi cado-
ras para los distintos gases y, ademas, a través de una valvula de contrapresion

en el conducto de salida de la mezcla de gases.

Los MEZCLADORES DE GAS LT siempre proporcionan el caudal total que se puede
leer en los medidores de flujo, independientemente de la presion de salida esta-
blecida.

Configuracion de la proporcion de mezcla

La proporcion de mezcla de los gases individuales se ajusta mediante la propor-

cion de los respectivos flujos volumétricos. En primer lugar se ajusta el caudal

volumétrico deseado del gas portador mediante la valvula dosificadora corres-

pondiente. La lectura se toma en el caudalimetro del gas portador. Luego se

ajusta el flujo volumétrico del gas de mezcla midiendo la vélvula corre spondiente
y leyendo el medidor de flujo.

En los MEZCLADORES DE GAS LT para gases combustibles (serie GMB), donde
habitualmente se instala un analizador, la proporcién de gas mezclado se ajus ta
a través de la valvula dosificadora de gas mezclado. La relacién se muestra en la

pantalla del analizador.

Extraccion de mezcla de gases sincronizada

La presion de la mezcla de gases se controla mediante un presostato ajustable.

Con ello se ajustan los valores limite para la presion de conexién y desconexion

GHVHDGD 3KLVWpUHVLV’ /ID SUHVLYQ VH OHH XWLOL]DQGR F
Cuando se elimina la mezcla de gases, la presion cae. Tan pronto como esta pre-

sion alcanza el limite inferior ajustado (= punto de conmutacion inferior), el mez-

clador de gas se conecta automaticamente hasta que la presion alcanza el limite

superior (= punto de conmutacién superior).

Si continda la extraccion de la mezcla de gases, se repite el proceso de conexion

y desconexion correspondientemente. Esto significa que el funcionamiento del
mezclador de gases es sincronizado, especialmente cuando la mezcla de gases se
extrae de forma discontinua. Esto se compensa con un amortiguador adecuado.
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Consulta sobre tu mezclador de gas que se adapta perfectamente

Para poder ofrecerle el mezclador de gas adecuado que se adapte perfectamente
a sus necesidades, le solicitamos cierta informacion. Para que sea lo mas facil
posible para usted, complete el formulario en linea preparado:

Para una consulta breve, suele ser suficiente el formulario breve con sélo 10 pre-
guntas. Esto le permitira elegir en pocos pasos el mezclador de gas adecuado y
recibir inmediatamente su oferta individual.

Si tiene informacién mas amplia sobre tareas mas complejas, utilice el formulario
detallado .

Su especificacidn, nuestras soluciones

Mezcladores de gas suministrados desde
unos pocos I/min hasta 10.000 Nm3/h

Mezclador de gases para 2 a 20 gases
0 gases tdxicos y venenosos
o0 gases inflamables y no inflamables
0 gases Corrosivos

Versiones redundantes con conmutacién sin sacudidas totalmente automa-
tica

Ventajas del MEZCLADOR DE GAS LT

Suministro seguro y documentacion completa de mezclas de gases definidas para
su produccion con mezcladores de gases de alta tecnologia adecuados para la In-
dustria 4.0:

Cémodo e intuitivo de usar

muy precisa : repetibilidad garantizada del 0,5%
Reinicio automatico después de una parada
Técnicamente ajustado a largo plazo

Accesorios y componentes fiables y de alta calidad para entornos de
produccion exigentes

Disefio robusto, resistente a las influencias ambientales.
Facil accesibilidad y mantenimiento

iElija el mezclador de gas adecuado en tan solo unos pocos pas .



https://goo.gl/forms/GQ6hQKOufHxZLaAU2
https://goo.gl/forms/GQ6hQKOufHxZLaAU2
https://goo.gl/forms/GQ6hQKOufHxZLaAU2
https://goo.gl/forms/GQ6hQKOufHxZLaAU2
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Ficha técnica Mezclador de gas LT confa

Mezclador de gas LT confort sin tanque de inercia
para gases inflamables o no inflamables

Mezclador de gas en armario con cerradura y ventana para montaje en pa-
red

p1:12_25 bares Gasriicktrittsicherungen
p2=2-8 barg |
Salida nominal de mezcla .
de gases: 15, 25, 50, 100,

200 o0 300 Nms3/h, expre-

sada como entrega maxima P (
continua de mezcla de ga- y
ses en Nm?h
Reproducibilidad de la | Elektr.-pneum. Ventil [ i e
mezcla de gases + 0,5 ‘ :

fr gleichen Druck
voI% | pa

urchflussmesser
. Zumischgas
re. Tragergas ‘

ruckschalte
De la mezcla de gases no B e
depende de la presion de
salida.
Ei sfilter
Mezclador de gases para 2 2um Scinsz der naciolgenden

gases_ racor de CompreSién Komponenten, insbesondere der Ventilsitze

de 2 entradas para tubo de
diametro exterior 18 mm

Mezclador de gases para 3 gases: racor de compresion de 3 entradas para
tubo de diametro exterior 18 mm

Filtro como proteccién adicional en cada entrada de gas.

Compensacion integrada de diferencias significativas de presion de entrada
« EDU \D TXH XQ UHGXFWRU GH SUH¥tpRaGspr&RPR /7'
siones de entrada para cada linea de gas.

Caudalimetro de area variable y manémetro con pantalla analégica

1 racor de compresion de salida para tubo de diametro exterior 18 mm
Sin contenedor intermedio

Proporcion de mezcla ajustable

Idoneidad de los componentes metalicos que soportan presion para bajas
temperaturas:
hasta -196°C
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Tuberias de cobre para transporte de gas.

Seguridad operativa: corte automatico del gas de mezcla en caso de fallo
del gas portador

Adecuado para instalacion interior y exterior.
Sin analizador de gases
Declaracion de conformidad EMC/baja tension

Declaracion de conformidad ATEX (obligatoria para gases inflamables den-
tro de la UE)

Embalaje

Instrucciones de funcionamiento en forma impresa y en CD.
Dimensiones AnxAlxP 800x1000x400 mm

Peso aprox. 100 kilos

Toda la informacion sin opciones posibles.

Gasmischer fur 2 nicht brennbare Gase - ohne Pufferbehélter

15 Nm3/h GM-15-2-comfort 2-0015
25 Nm3/h GM-25-2-comfort 2-0025
50 Nm3/h GM-50-2-comfort 2-0050
100 Nm3/h GM-100-2-comfort 2-0100
200 Nm3/h GM-200-2-comfort 2-0150
300 Nm3/h GM-300-2-comfort 2-0250
Gasmischer fiir 3 nicht brennbare Gase - ohne Pufferbehalter
15 Nm3/h GM-15-3 comfort 2-0150
25 Nm?3/h GM-25-3 comfort 2-2250
50 Nm3/h GM-50-3 comfort 2-0500
100 Nm3/h GM-100-3 comfort 2-0300
200 Nm3/h GM-200-3 comfort 2-0410
300 Nm3/h GM-300-3 comfort 2-0710
Gasmischer fiir 2 brennbare Gase - ohne Pufferbehalter
15 Nm3/h GMB-15-2-comfort 2-0017
25 Nm?3/h GMB-25-2-comfort 2-0027
50 Nm3/h GMB-50-2-comfort 2-0052
100 Nm3/h GMB-100-2-comfori 2-0120
200 Nm3/h GMB-200-2-comfori 2-0420
300 Nm3/h GMB-300-2-comfori 2-0720
15 Nms3/h GMB-15-3 comfort 2-0023
25 Nm3/h GMB-25-3 comfort 2-0028
50 Nm?3/h GMB-50-3 comfort 2-0053
100 Nm3/h GMB-100-3 comfori 2-0130
200 Nm3/h GMB-200-3 comfori 2-0430
300 Nm3/h GMB-300-3 comfori 2-0730
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Mezclador de gas LT confort
con deposito de inercia VA de 90 litros y 25 bar
para gases inflamables o no inflamables
Mezclador de gas en armario con cerradura y ventana para instalacion en el
suelo
p1=12-25 bares
p2=2-8 barg
Salida nominal de mezcla de gases: 25,
50, 100, 200 o 300 Nms/h, indicada co-

mo entrega maxima continua de mezcla
de gases en Nmd/h

Reproducibilidad de la mezcla de gases +
0,5 vol%

La calidad de la mezcla de gases no de-
pende de la presion de salida.

Depdésito de inercia integrado: depdsito
de 90 L, acero inoxidable, 25 bar; otros
contenedores bajo pedido

Con valvula de seguridad (25 bar) y linea
de purga

Con bypass para evitar el contenedor de
buffer

Mezclador de gases para 2 gases: racor
de compresion de 2 entradas para tubo
de diametro exterior 18 mm

Mezclador de gases para 3 gases: racor
de compresion de 3 entradas para tubo
de diametro exterior 18 mm

Filtro como proteccién adicional en cada entrada de gas.

Compensacion integrada para diferencias importantes de presion de entra-

GD « EDU \D TXH XQ UHGXFWRU GH S UHpataygdaGiH F~SXO
nea de gas iguala las presiones de entrada: se eliminan los reguladores de

presion conectados delante del mezclador de gas, incluidas sus conexiones

roscadas.

Caudalimetro de area variable y mandmetro con pantalla analégica
1 racor de compresion de salida para tubo de diametro exterior 18 mm
Proporcion de mezcla ajustable

Idoneidad de los componentes metalicos que soportan presion para bajas
temperaturas: hasta -196°C

Tuberias de cobre para transporte de gas.
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Seguridad operativa: corte automatico del gas de mezcla en caso de fallo
del gas portador

Adecuado para instalacion interior y exterior.
Sin analizador de gases
Declaracion de conformidad EMC/baja tension

Declaracion de conformidad ATEX (obligatoria para gases inflamables den-
tro de la UE)

Declaracion de conformidad para equipos a presion (PED)
Certificado de conformidad TUV (PED) Modulo G

embalaje

Instrucciones de funcionamiento en forma impresay en CD.
Dimensiones AnxAIxPr 820x1700x510 mm

Peso aprox. 220 kilos

Toda la informacion sin opciones posibles.

Gasmischer fur 2 nicht brennbare Gase - mit 90 Liter Pufferbehélter in Edelstahl, 25 ba

15 Nm3/h GM-15-2-E-comfort 2-3130
25 Nm3/h GM-25-2-E-comfort 2-3230
50 Nm3/h GM-50-2-E-comfort 2-3330
100 Nm3/h GM-100-2-E-comfoi 2-3530
200 Nms/h GM-200-2-E-comfoi 2-3630
300 Nm3¥/h GM-300-2-E-comfol 2-3730
Gasmischer fir 3 nicht brennbare Gase - mit 90 Liter Pufferbehélter in Edelstahl, 25 ba
15 Nm3h GM-15-3-E-comfort 2-3135
25 Nm3/h GM-25-3-E-comfort 2-3235
50 Nm3/h GM-50-3-E-comfort 2-3335
100 Nm3/h GM-100-3-E-comfol 2-3535
200 Nms/h GM-200-3-E-comfol 2-3635
300 Nms3/h GM-300-3-E-comfoi 2-3735
Gasmischer fir 2 brennbare Gase - mit 90 Liter Pufferbehélter in Edelstahl, 25 bar
15 Nm3/h GMB-15-2-E-comfo 2-3140
25 Nm3/h GMB-25-2-E-comfo 2-3240
50 Nm3/h GMB-50-2-E-comfo 2-3340
100 Nm3/h GMB-100-2-E-comf 2-3540
200 Nms/h GMB-200-2-E-comf 2-3640
300 Nms3/h GMB-300-2-E-comf 2-3740
Gasmischer fir 3 brennbare Gase - mit 90 Liter Pufferbehalter in Edelstahl, 25 bar
15 Nm3/h GMB-15-3-E-comfo 2-3145
25 Nm3/h GMB-25-3-E-comfo 2-3245
50 Nm3/h GMB-50-3-E-comfo 2-3345
100 Nm3/h GMB-100-3-E-comf 2-3545
200 Nm3/h GMB-200-3-E-comf 2-3645
300 Nm3/h GMB-300-3-E-comf 2-3745
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Ficha técnica mezclador de gas
LT Mezclador de gas smart

LT Mezclador de gas smart sin deposito intermedio
para gases inflamables o no inflamables

Mezclador de gas en armario con cerradura y ventana
para montaje en pared

pl=12-25 barg, p2=2-8 barg
Temperaturas del medio -20 a +50°C

Rendimiento nominal de la mezcla de gases: 15, 25, 50, 100 Nm?/h, ex-
presado como suministro maximo continuo de mezcla de gases en Nm3/h

Reproducibilidad de la mezcla de gases * 0,5 vol%
La calidad de la mezcla de gases no depende de la presiéon de salida.

Mezclador de gases para 2 gases: racor de compresion de 2 entradas para
tubo de diametro exterior 18 mm

Mezclador de gases para 3 gases: racor de compresion de 3 entradas para
tubo de diametro exterior 18 mm

Filtro como proteccidn adicional en cada entrada de gas.

Compensacion integrada de diferencias significativas de presion de entrada
« EDU \D TXH XQ UHGXFWRU GH SUH¥dgigaGspr&RPR /7"
siones de entrada para cada linea de gas.

Caudalimetro de area variable y mandmetro con pantalla analégica

1 racor de compresion de salida para tubo de diametro exterior 18 mm
Sin contenedor intermedio

Proporcién de mezcla ajustable

Idoneidad de los componentes metalicos que soportan presion para bajas
temperaturas: resistentes al frio

Tuberias de cobre para transporte de gas.

Seguridad operativa: corte automatico del gas de mezcla en caso de fallo
del gas portador

Adecuado para instalacién interior y exterior.
Sin analisis de gases

Declaracion de conformidad EMC/baja tensién



E LT GASETECHNIK m

beyond standards s

Declaracion de conformidad ATEX (obligatoria para gases inflamables den-
tro de la UE)

Embalaje
Instrucciones de funcionamiento en forma impresa y en CD.
Dimensiones AnxAlxP 800x1000x400 mm

Peso aprox. 100 kilos

Toda la informacion sin opciones posibles.
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LT LT Mezclador de gas smart con

depdsito de inercia VA de 90 litros y 25 bar

para gases inflamables o no inflamables
Mezclador de gas en armario con cerradura y ventana para instalaciéon en el suelo
pl1=12-25 barg, p2=2-8 barg
Temperaturas del medio -20 a +50°C

Rendimiento nominal de la mezcla de gases: 25, 50, 100 Nm?3/h, expresado como
suministro maximo continuo de mezcla de
gases en Nm3/h

Reproducibilidad de la mezcla de gases +
0,5 vol%

La calidad de la mezcla de gases no depende
de la presion de salida.

Depdsito de inercia integrado: depésito de
90 L, acero inoxidable, 10 bar; otros conte-
nedores bajo pedido

Con vélvula de seguridad (11 bar) y linea de
purga

Con bypass para evitar el contenedor de buf-
fer

Mezclador de gases para 2 gases: racor de
compresion de 2 entradas para tubo de dia-
metro exterior 18 mm

Mezclador de gases para 3 gases: racor de
compresion de 3 entradas para tubo de dia-
metro exterior 18 mm

Filtro como proteccion adicional en cada en-
trada de gas.

Compensacion integrada para diferencias

LPSRUWDQWHY GH SUHVLYQ GH HQWUDGD -

bar), ya que un reductor de presion de cupula LTD-1 para cada linea de gas igua la
las presiones de entrada: se eliminan los reguladores de presién conectados de-

lante del mezclador de gas, incluidas sus conexiones roscadas.

Caudalimetro de area variable y mandmetro con pantalla anal6gica
1 racor de compresion de salida para tubo de diametro exterior 18 mm
Proporcion de mezcla ajustable

Idoneidad de los componentes metalicos que soportan presion para bajas tempe-
raturas: resistentes al frio

Tuberias de cobre para transporte de gas.

Seguridad operativa: corte automatico del gas de mezcla en caso de fallo del gas
portador

Adecuado para instalacion interior y exterior.
Sin andlisis de gases
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Declaracion de conformidad EMC/baja tension

Declaracion de conformidad ATEX (obligatoria para gases inflamables dentro de la
UE)

Declaracion de conformidad para equipos a presion (PED)
Certificado de conformidad TUV (PED) Médulo G

Embalaje

Instrucciones de funcionamiento en forma impresa y en CD.
Dimensiones AnxAlxPr 820x1700x510 mm

Peso aprox. 220 kilos

Toda la informacion sin opciones posibles.
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Mezclador de gas LT tipo avanzado:

Digitalizacion en la fabricacion: ¢ Industria 4.0? Con nuestros mezcladores de gas,
la alta tecnologia tiene un nombre: Mezclador de has LT avanzado

Clases de actuacion
Modelos de serie en las clases de potencia:

Gases no inflamables o gases MAP para alimentos

GM 25-2-A avanzado S « 1PA K

GM 125-2-A avanzado « 1PiA K
Gases combustibles

GMB 25-2-A avanzado « 25 Nm3/h

GMB 125-2-A avanzado « 1PA K

Los mezcladores de gas LT advanced tienen un precio comparable al de los mez-
cladores de gas estéaticos con tanque de compensacion y analizador de gas; por
favor envienos sus datos individuales.

comodo 2 preciso 2 alta tecnologia

KX Gasmischer advanced 25...125 Nufflh

LT GASETECHNIK

T GASETECHNIK LT GASETECHNIK
L
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Solucion Industria 4.0
de alta tecnologia adecuados para la Industria 4.0:

Manejo comodo e intuitivo a través de la pantalla tactil posible cone-
xion a sistemas de nivel superior mediante control y funcionamiento tota I-
mente automaticos

Intercambio de datos bidireccional con sistemas de nivel superior (p. €j.
control de hornos, sistema de control de procesos, etc.) Interfaces: Ether-
net, Modbus TCP/IP, Profibus, CANopen

Mezcla de gases muy precisa: 0,2 % de repetibilidad garantizada

Analizador de gas incluido: Precision de medicion confiable
Determinacién continua y extractiva de la concentraciéon de componentes
de gas inflamables o no inflamables en mezclas de gases

Registrador de datos integrado para documentar  presiones de entrada,
cantidades de flujo de gas y resultados de andlisis de gases.

Registro de datos interno, los datos se pueden transferir a una memoria

USB para su evaluacion a través de la interfaz USB en la parte frontal de la
carcasa

No se requiere software adicional




Estatico
fort
Dinamico
do

(mezclador de gas mecéanico)

Tipo mezclador de gas

Estatico
smart o confort

J24

Diferencias significativas entre los conceptos de mezcladores de gas.

beyend standards

+Mezclador de gas LT tipo smart o con-

(mezclador de gas basado en MFC): tipo mezclador de gas LT avanza-

Tipo mezclador de gas
Dinamica

LT GASETECHNIK !ﬂ
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Ajuste de la mez-
cla de gases

Mezclador estatico de gases:
Ajuste manual mediante val-
vulas dosificadoras, con lectu-
ra manual de datos mediante
manometro y caudalimetro.

Ajuste electrénico y reproducible
mediante unidad de control local,
asi como mediante transmision de
datos desde el sistema de control
central. Compensacién automatica
de cambios de presién y tempera-
tura.

(avanzado)

Reproducibilidad*

+/- 0,5%

+/- 0,2%

Logro de exacta-
mente la misma
mezcla de gases
después de cam-
biar la configura-
cion de la mezcla
de gases

La reproduccion precisa no es
posible sin un analizador de
gas debido a los errores de
paralaje y a los diferentes
ajustes de la vélvula dosifica-
dora debido a diferentes ajus-
tes del flanco de la rosca.

La reproduccion exacta es facil-
mente posible utilizando valores
establecidos electronicamente.

Documentaciéon de
la mezcla de ga-
ses

Posible con escritura manual,
gue esta sujeta a errores.

Documentacién totalmente auto-
matica de los caudales masicos de
los gases individuales. Transfe-
rencia de datos a través de USB o
interfaz PLS para evaluacion, p.

ej. a través de Excel.

Caracteristicas
especiales

- Durable
- Seguro
- Facil de mantener

- Ajustable en la pantalla tactil
integrada -> comodo y facil de
usar

- Documentacién completa de
valores individuales -> garantia
de calidad

- Controlable a distancia -> -
posibilidad de integracion en un
control de nivel superior

- Alta precisién -> Mejores resul-
tados de mezcla de gases

- Més opciones -> Ampliable

*  Se entiende por reproducibilidad la desviacion de la repe

para los mezcladores de gas aqui ofrecidos. Esto requiere un fu
ses, presiones constantes, asi como un mantenimiento y servicio p

tibilidad de la medicién individual respecto del valor de
ncionamiento dentro de los limites de disefio, una temperatu

rofesional de acuerdo con las normas técnicas y las instrucciones

medicién de referencia respectivo

ra casi uniforme de los ga-
del fabricante.
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Ambos conceptos de mezclador de gas tienen la misma caracteristica: la extrac-
cion también se puede conectar y desconectar de forma remota mediante una
valvula magnética.
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Configuracion segun sus requerimientos

Su especificacion, nuestras soluciones

Mezcladores de gas suministrados desde
unos pocos I/min hasta 10.000 Nm3/h

Versiones redundantes con conmutacién sin sacudidas totalmente automa-
tica

Mezclador de gases para 2 a 20 gases

0 gases tdxicos y venenosos

o0 gases inflamables y no inflamables

O (Qgases corrosivos

iY por supuesto también nos encargamos de la puesta en marcha, la formacion,
el servicio y el mantenimiento!
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Ventajas del mezclador de gas LT avanzado
Mezcladores de gas comodos y precisos adecuados para la Industria 4.0:

Manejo sencillo in situ mediante una pantalla tactil o desde el siste ma de
control de procesos superior. EI mezclador de gas sigue las instrucciones
automaticamente.

Incluso sin un PLS de nivel superior, funcionalidad totalmente automati zada

mediante operacion in situ
Reinicio automatico después de una parada

Sin intervencidon manual al cambiar de producto; La introduccion del nuevo
valor nominal conduce al ajuste automatico de la mezcla de gases deseada.

Solo una versién dindmica (= totalmente automatizada) con MFC puede ga-
rantizar que la calidad de la mezcla de gases corresponda de forma conti-
nua y precisa a los valores objetivo establecidos.

Nivel de automatizacion OF4&cil de usar, mezcla precisa

Disefio probadoOFiable, duradero y de facil mantenimiento

Técnicamente ajustado a
largo plazo

Accesorios y componentes
fiables y de alta calidad pa-
ra entornos de produccion
exigentes

Disefio robusto, resistente a
las influencias ambientales.

ECHNIK LT GASETECHNIK

Facil accesibilidad y mante-
nimiento

Mezclador de gas avanzado
para gases inflamables
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Opciones
para LT Mezlador de
Gases

Opciones
beyond standards
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Analizador de gases LT

Las perturbaciones en el suministro de gas protector pueden provocar paradas de
produccion o afectar la calidad del producto. En el peor de los casos, poniendo in-

cluso en peligro la vida y la salud. Para poder controlar permanentemente la c ali-
dad del gas protector, LT GASETECHNIK ofrece el LT GasAnalyzer. El potente

analizador mide la concentracion de gases técnicos basandose en un detector de
conductividad térmica, un sensor de infrarrojos o un sensor paramagneético.

También son posibles combinaciones de estos sensores precisos y robustos.

Nuestra solucion
Sistema modular con muchas funciones integradas, ampliable con opciones in di-
viduales:

Determinacién continua y extractiva de la concentracién de componentes
gaseosos inflamables o no inflamables en mezclas de gases

Tiempo de respuesta:
0 WLDT g tiempo < 2 segundos
0 NDIRT g tiempo < 15 segundos

El funcionamiento totalmente automatico, con PCS integrado, se puede
ampliar para el control en funcion de la medicion, por ejemplo, mezclado res
de gas

Manejo comodo e intuitivo, posible conexién a sistemas superiores
Precision de medicion confiable
Baja deriva, lo que resulta en una alta estabilidad a largo plazo

Para verificar la calidad constante de la mezcla de gases con registrador de
datos integrado, opcionalmente ampliable para incluir calibracion automati-
ca

Adecuado para instalacion fuera de areas peligrosas

Sistema opcional configurado segun sus especificaciones

flexible 2preciso 2 modular -
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Gases medidos

1. Detector de conductividad térmica, combinaciones de gases y rangos de medi-

cion.
mas pequefo medicion
N2 o aire 0 -0,5% vol. 0 - 100% vol.
H2 Ar 0 - 0,4% vol. 0 - 100% vol.
H2 He 20 - 40%vol. 20 - 100% vol.
H2 CH4 0 - 0,5% vol. 0 - 100% vol.
H2 CO2 0 - 0,5% vol. 0 - 100% vol.
Ey N2 o aire 0 - 0,8% vol. 0 - 100% vol.
CO2 N2 o aire 0 - 3% vol. 0 - 100% vol.
CO2 Ar 0 - 10% vol. 40 - 100%vol.
Ar N2 o aire 0 - 3% vol. 0 - 100% vol.
Ar CO2 - 0 - 100% vol.
CH4 N2 o aire 0 - 2% vol. 0 - 100% vol.
CH4 Ar 0-1,5% vol. 0 - 100% vol.
02 N2 0 - 15% vol. 0 - 100% vol.
02 Ar 0 - 2% vol. 0 - 100% vol.
N2 Ar 0 - 3% vol. 0 - 100% vol.
N2 CO2 0 - 4% vol. 0 - 100% vol.
NH3 H2 0 - 5 % en volu- 0 - 100% vol.
men
NH3 N2 0 - 10% vol. 0 - 100% vol.
CcO H2 0 - 2% vol. 0 - 100% vol.
SF6 N2 o aire 0 - 2% vol. 0 - 100% vol.
Nota: Es posible medir los niveles de CO 2 con el detector de conductividad térmica, pero la repetibilidad no

es estable, por lo que lo desaconsejamos y recomendamos utilizar un sens or de infrarrojos.

2. Sensor de infrarrojos, gases estandar y rangos de medicion

| e | e
pequefio
CO D YRO SSP D YRO
CO2 D YRO SSP D YRO
CH4 D YRO D YRO
NO D YRO SSP D YRO
SOL » D YRO SSP D YRO
NH3 D YRO SSP
CF4 D YRO SSP

3. Sensor paramagnético , rangos de medicion.
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Construccion
Sistema de andlisis de aplicacidon universal, con comodas funciones:

E LT GASETECHNIK
Deyand stendamds

Funciones integradas
Control PLC con pantalla tactil TFT a color integrada de 6"

Interfaces: USB Ay B, Ethernet 10/100, 2 puertos serie
(RS232 y RS 485), Modbus RTU, CANOpen

12 entradas digitales (12 V/24 VV CC) para procesar sefiales externas como
B. Reconocimiento o inicio de calibracién), 4 entradas de las cuales se pue-
den utilizar como contadores rapidos de 10 kHz

6 salidas de relé: hasta 5 A de corriente total, p. ej. para conmutar un
mezclador de gas o controlar una electrovalvula Ex para desconectar el gas
combustible

4 entradas analdgicas de 10 bits para 0-10 V y 4-20 mA, p. ej. para regis-
trar sensores opcionales como presién y flujo de gas

Gas de muestra hasta 20 barg

Condiciones de funcionamiento 0-40 °C: actualizacion para instalacion en
exteriores opcional

Mensajes de estado (valores limite y fallos) en la pantalla, que también se
muestran a través de dos contactos libres de potencial en los bornes, p.ej.
para transferir al sistema de control o para controlar una luz de apilamiento

Registro del valor del analisis (hasta un afio) y grabacion de datos en una
tarjeta SD 0 memoria USB para su evaluacion, p. ej. con Excel - Interfaz
USB en la parte frontal de la carcasa

No se requiere software adicional
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Operacion y comunicacion
Manejo comodo e intuitivo a través de una pantalla tactil de 6"
Pantalla gréafica en color moderna

Acceso al programa protegido por con-
trasena

Amplias funciones de autodiagndstico
con reenvio de mensajes

Multilingtie (actualmente DE, EN, FR,
ES)

Conexion Ethernet para mantenimiento
remoto o0 acceso remoto a datos.

Arquitectura de interfaz abierta

Analizador de gases LT por se-
Control PLC integrado, p.ej. para con- parado

trolar sistemas, cambiar mezcladores Vivienda con barreras separa-
de gas o cambiar a sistemas de respal- doras

do. Posibilidad de desarrollar programas

especificos para el cliente y realizar

ajustes para aplicaciones individuales

Opciones solo en combinacién con mezcladores de gas LT
1. Integracion en mezclador de gas (carcasa de acero con puerta de cristal
con cerradura)

2. Preparacion del gas de muestra:
conductos de gas y conexiones de gas, control de presién del gas de
muestra y monitorizacion del flujo del gas de muestra, valvula de bola de
5-2 vias para cambiar entre gas de muestra, gas cero y gas de calibracion
para fines de calibracion.

3. Calibracion automética mediante electrovalvulas adicionales, incluido con-
trol para la conexién automética para fines de calibracion del gas de
muestra, del gas cero y del gas de calibracion.
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Mas opciones
1. Una salida analogica para cada componente del gas de muestra

2. Integracion especifica del cliente en sistemas generales de monitoreo
remoto (telemetria) a través de Modbus RTU o TCP/IP, Profibus, CANopen,
Ethernet, 4-20 mA, servidor web, host FTP

3. Cambio automatico del mezclador de gas, cambio al sistema de respaldo

4. Control de la valvula solenoide en el mezclador de gas para desconectar el
gas combustible

5. Actualizacion para instalacion en exteriores

6. Instalacion en carcasa de acero (600 x 600 x 210 mm) con puerta de cris-
tal con cerradura para montaje en pared

7. Luz LED apilable con bocina para sefializacion de estado

8. Modulo GSM para enviar correos electrénicos 0 SMS cuando ocurren si-
tuaciones definidas
9. Posibilidad de soporte al cliente temporal en linea a través de soporte

remoto através de VPN con ID y contrasefia de un solo uso, incluso de-
tras de firewalls, p. ej. para ayudar a solucionar problemas (se requiere
software gratuito por separado)

10. Impresora y registrador independiente para la documentacion de los re-
sultados de las mediciones.

11. Sistema redundante para aumentar la confiabilidad
12. Un analizador de gases para monitorear multiples mezcladores de gases

Analizador de gas LT redundante en carcasa de pared
con conmutacion automatica del mezclador de gas 'y
Calibracion automatica del punto cero y del punto final.
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Contenedor de tampon

Versiones del contenedor de tampon

LT GASETECHNIK ofrece depédsitos de inercia en las siguientes versiones
estandar:

90 10025 Acero inoxidable

500 16 Acero o} acero | De pie o tumbado
inoxidable

Ejemplos de versiones:

90 L, 25 bar, VA, tumbado

500 L, 16 bar, VA, de pie |
T

-

500 L, 16 bar, VA, tumbado
C—— — ——

1.000 L, 10 bar, VA, de pie
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Depaosito de solucién tampon en el armario mezclador de gas

Si elige un MEZCLADOR DE GAS LT de hasta 200 Nm3h de la serie sma rt o
comfort con depdsito de inercia, el depdsito de inercia de 90 litros se instala
horizontalmente en el suelo del armario del mezclador de gas.

El contenedor estd  integrado en el sistema de mezcla de gas , de modo que
no existen interfaces con el mezclador de gas.

Solucién completa, lista para usar y probada -
Material
El depdsito de inercia para los tipos LT GAS MIXER smart y comfort esta
fabricado en acero inoxidable . De este modo se evitan posibles dafios si, en
caso de fallo, un gas criogénico de hasta -196 °C sale de la fuente de gas y

penetra en el depdsito intermedio.
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Bypass

Equipado con un bypass de tamafio completo: Para facilitar las inspecciones
periddicas requeridas y evitar tiempos de inactividad, el tanque de inercia esta
equipado con un bypass. Durante la inspeccion del tanque de ine rcia, la mezcla
de gas puede fluir a través del bypass y no es necesario parar el mezclado r de
gas durante este tiempo.

Ademas, es posible realizar un andlisis preciso de la mezcla de gases qu e circula
y ajustar el mezclador de gases independientemente de la mezcla de gases que
se encuentre en el depodsito intermedio. Esto resulta especialm ente Gtil a la hora

de poner en marcha y cambiar la mezcla de gases.

Linea de soplado

Si es necesario, el gas almacenado en el depdsito de inercia se puede liberar a
través del tubo de purga.

Esto significa que el mezclador de gas se puede poner en funcion amiento
independientemente del consumidor. Posteriormente, sélo es necesario cambia r

la valvula de bola de salida y la mezcla de gases fluye hacia el consumidor.
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Mobiliario
Por supuesto, el depdsito de inercia estd equipado con todas las valvulas de
cierre necesarias y una valvula de seguridad adaptada

Tuberias de gas, tornillos

Las lineas de proceso hacia el tanque de inercia son exclusivamente de cobre.
Todas las conexiones estan soldadas o disefiadas como racores de compresion de
alta calidad fabricados en laton o acero inoxidable.

Ajustar la presion en el recipiente tampon

El usuario extrae la mezcla de gases del recipiente intermedio a la presi on
predominante. La presion de la mezcla de gases en el deposito i ntermedio se

controla mediante un presostato ajustable de accionamiento electroneumat ico.

Con ello se ajustan los valores limite para la presién de conexion y de sconexion
GHVHDGD 3KLVWpUHVLV” /ID SUHVLYQ VH OHH XWLOL]DQGR }

Cuando se elimina la mezcla de gases, la presion en el tanque int ermedio cae.
Tan pronto como esta presion alcanza el limite inferior ajustado ( = punto de
conmutacion inferior), el mezclador de gas se conecta automaticamente y el

depdsito intermedio se llena con la mezcla de gas. El mezclador de gas se
desconecta automaticamente en cuanto la presion en el depoésito in termedio

alcanza el limite superior ajustado (= punto de conmutacion superior).

Si continda la extraccidon de la mezcla de gases, se repite el proceso d e conexion
y desconexién correspondientemente. Esto significa que el funcionamiento del
mezclador de gases es sincronizado, especialmente cuando la mezcla de gases se

extrae de forma discontinua.
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Volumen de tampodn requerido

El volumen de tampdn necesario depende de algunos factores:
Volumen de reserva existente detras del mezclador de gas hasta el pu nto
de consumo (rutas de tuberia)
Disminucién de la fluctuacién en frecuencia y amplitud.

Diferencia de presion entre los puntos de conmutacion inferior y superior
del mezclador de gas

Tiempo de mezcla del mezclador de gas: recomendado > 2 segundos

Para simplificar mucho las cosas, se puede suponer que una regla general para

XQ 3YROXPHwWGH FRUUHFWR™ HV XQ PiV GH wvwR@XxXeHQ GH
litros que la salida del mezclador de gas en Nm3/h, bajo las cond iciones limite dp

= 0,5 y tiempo de mezcla > = 2 segundos. Ademas, se han establecido ciertos
tamafios estandar, que también dependen del tamafio de los cabezales

abombados.

Nuestros ingenieros de procesos estardn encantados de ayudarle con la
definicion.

Tamafios adaptados a sus necesidades
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Mantenimiento remoto LT

Las tareas de optimizacion o servicio se pueden llevar a cabo mediante manteni-
miento remoto 0 acceso remoto a datos a través del moédulo VPN: Atencion al clien-

te temporal en linea a través de soporte remoto incluso detras de firewalls, p.e J-
para apoyar la busqueda de la causa del error. Gracias a este acceso seguro, LT

puede trabajar en el sistema del cliente como si los técnicos de LT estuvi eran en el
sitio.

Nuestra solucion

Segun el estado actual de la tecnologia LT, el mantenimiento remoto se pued e rea-
lizar mediante las siguientes alternativas:

Para controles del sistema (fabricante Siemens, ABB):

Seleccion de la opcién del médulo de mantenimiento remoto

Integracién del control a Internet, conexion via VPN y portal de atencién re-
mota.

Si se requiere mantenimiento remoto: liberacion de la conexién por parte del
operador del sistema.

Para controladores de control del operador:

Eleccién de la opcion de interfaz Ethernet.

Si se requiere mantenimiento remoto: conexién de una computadora movil

del cliente con acceso a Internet a través de una interfaz Ethernet al control
LT-OCS. Comunicacién via VPN y visor de equipos. Acceso mediante ID y con-
trasefia de un solo uso.

Elegir la opcién de instalar un moédulo GSM.

Establecimiento de la conexién a Internet con tarjeta SIM por parte de los

clientes. Si se requiere mantenimiento remoto: aprobacién de la conexion p or
parte del operador del sistema, comunicacion via VPN.

La seguridad esta garantizada en particular por los siguientes puntos: _

Conexion solo después de la aprobacién del operador del sistema. No se pue -
de establecer ninguna conexién que no esté permitida activamente.

Acceso Unicamente a través de VPN (Red Privada Virtual). Se trata de una red

de comunicacién autonoma que utiliza la red de comunicacién existente co mo
medio de transporte. La conexion VPN se realiza exclusivamente con el socio

asignado, reduciendo asi las redes entre los socios VPN a la funcion de un ca-

ble de extension. Dependiendo del protocolo VPN utilizado, este se comple-

menta con un cifrado que permite una comunicacion a prueba de escuchas y
manipulaciones entre los socios de VPN.

Incluso si la conexidn se establece a través de la red de la empresa, LT puede
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acceder al control del cliente a través de una conexion segura sin tener acce-
so directo a la red de la empresa del cliente.

Ventajas

Tiempos de respuesta mas cortos para los servicios: LT puede ayudar de for-
ma rapida y sencilla: mientras el cliente habla por teléfono con el especialista
de LT, LT puede ver el sistema utilizando el software de mantenimiento remo-
to.

Integracion completa: LT ve la pantalla del sistema y puede operarlo. Al mis-
mo tiempo, el cliente puede seguir exactamente lo que hace LT en la pantalla.
Si tiene preguntas sobre los controles, esto aumenta el efecto de aprendizaje
porgue el cliente puede ver directamente como funciona.

A menudo se pueden evitar por completo las llamadas de servicio: los costes
del mantenimiento remoto son menores que si un especialista de LT tuviera
gue desplazarse hasta el sistema.

Solucién facil de usar, adaptada a la automatizacién industrial: el programa
de mantenimiento remoto se utiliza de forma intuitiva y normalmente es po-
sible sin instrucciones

Optimizacion del sistema sin visitas separadas: Normalmente, después de al-
gunas semanas de funcionamiento de un sistema, se deben optimizar los si-
guientes puntos:

0 Revision de las estrategias de control y optimizacion de la estabilidad y
velocidad de los lazos de control en base a la experiencia operativa:
cambios en variables de perturbacion, rampas, histéresis, valores limi-
te.

o Optimizacion de procesos transitorios, rangos de sobrepaso.

o Influencia de los cambios de parametros.

Esto se puede hacer mediante mantenimiento remoto.

Costo

El mantenimiento remoto genera costes

la provision de la infraestructura (hardware, software de mantenimiento re-
moto, version de software del sistema individual, tiempo de los empleados)

para facturacién comercial
por el tiempo real requerido para el mantenimiento remoto.

Sin contrato de mantenimiento cobramos 12 euros por unidad de trabajo de 5 mi-

nutos mas IVA por mantenimiento remoto. Se facturan al menos 5 unidades d e tra-

EDMR &REUDPRV XQD WDULID SODQD GH Yo DQXDOHV SRU OD
tura y facturacion comercial.

Con contrato de mantenimiento vigente cobramos 10 euros por unidad de trabajo
de 5 minutos mas IVA por mantenimiento remoto No se aplica la compra minima y
se incluye el suministro de la infraestructura.
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Por supuesto, solo se realizara un calculo si el soporte fuera del periodo de garant ia
se debe a un error o solicitud de soporte para optimizacién que no sea imputable a
LT.

El calculo se realiza a final de mes como factura colectiva.
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LT AMJ: Canhio automaico del mezlador de gas

Conmutacién de mezcladores de gas para un suministro ininterrumpido de mezcla de gases

Nuestra solucion

Cambio a mezclador de gas de reserva y/o a un suministro de emergencia (paque-

te/botella). Conmutacion automatica controlada por tiempo o por eventos. Se pu ede
ampliar para incluir andlisis de gases (redundantes) y muchas opciones de Indu stria
4.0.

Manejo comodo e intuitivo, posible conexidn a sistemas superiores
Cambio al mezclador de gas de reserva en caso de error
Cambio a suministro de emergencia (botellas/paquetes)

Después de la desconexidn, funcionamiento con el ultimo proveedor selecciona-
do

Control integrado con intervalo de tiempo ajustable (parametrizable mediante
pantalla tactil) para un uso consistente

Indicacién de estado del mezclador de gas actualmente activo
Se puede conectar alarma visual y acustica.
Acceso al programa protegido por contrasefa

Posibilidad de desarro-
llar programas especi-
ficos para el cliente y
realizar ajustes para
aplicaciones individua-
les

Listo para equipar y 7 4 ' e
probar para un facil '
montaje en el sitio

LT AMU

LT
Automatische

Opcional: Sistema vensehatung
configurado segun sus
especificaciones
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Opciones

Adaptar la configuracion basica a sus necesidades individuales es nuestro p unto fuer-
te. Las siguientes opciones se ejecutan regularmente:

analizador de gases LT

Activacion de ambos mezcladores de
gas en caso de un consumo elevado de
gas

(se requieren transmisores de presion
adicionales )

Cambio al mezclador de gas en espera iad
con calibracién completamente automa- 4
tica

Control de dispositivos homologados Ex

Para indicacion de fallo: bocina y luz,
combinacion, para montaje en pared

Botén de reconocimiento externo

Accesorios para la configuracion precisa Cambio automatico de mezclador de
de la conmutacion automatica gas en carcasa mural

Integracion especifica del cliente en sis-

temas de monitoreo remoto del sistema

general (telemetria) a través de Modbus RTU o TCP/IP, Profibus, CANopen, Et-
hernet, 4-20 mA, servidor web, host FTP

Control de la valvula solenoide Ex en el mezclador de gas para desconectar el
gas combustible

Actualizacién para instalacion en exte-
riores

Médulo GSM para enviar correos elec-
trénicos o SMS cuando ocurren situa-
ciones definidas

Conexion Ethernet para mantenimiento
remoto o0 acceso remoto a datos.

Posibilidad de soporte al cliente tempo-
ral en linea a través de soporte remoto
a través de VPN con ID y contrasefia de
un solo uso, incluso detras de firewalls,
p. B. para ayudar a solucionar proble- Cambio automatico de mezclador de
mas (se requiere software gratuito por gas con LT GasAnalyser con
separado) envio por correo electronico

Sistema redundante para aumentar la
confiabilidad
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Monitoreo de la presion de entrada LT

Las perturbaciones en el suministro de gas protector suelen provocar paradas de
produccion. El control de presion de entrada de LT GASETECHNIK controla cons-
tantemente la presion del gas, p.ej. en la entrada del mezclador de gas. Esto s ig-
nifica que, en caso de interrupciones en el suministro de gas, se emite una ala r-
ma temprana y se pueden evitar paradas de produccion.

El control de la presion de entrada LT es un sistema modular con
muchas funciones integradas, ampliable con opciones individuales:
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Ventajas

- Monitorizacién y visualizacion de presion de hasta 4 entradas de gas simul-
taneamente

- Control continuo de los valores limite libremente ajustables con activacion
de alarma y conmutacion de un contacto libre de potencial.

- Mayor confiabilidad del proceso mediante la parada automatica del proceso
o el cambio automatico al suministro de respaldo

- Manejo cémodo e intuitivo mediante pantalla tactil en color, posi bilidad de
conexion a sistemas superiores

- Niveles de usuario protegidos con contrasefia

- Puerto Ethernet para transferencia de datos.

Informacion temprana sobre interrupciones en el suministro de g

Datos de monitoreo de presion de entrada LT
- Funcionamiento totalmente automatico con LT ControlUnit smart integrado
- Monitorizacién de hasta 4 transmisores de presion, p.ej.
0 Gasesdeentradaly?
o] Mezclador de gas de salida de mezcla de gases

o Presion de sumi-
nistros de emer-
gencia

- Entradas analdgicas: 4
X 4-20 mA

- Capacidad de carga de
los contactos libres de
potencial: 60V 3A /
24V DC 3A

- Peso aprox. 3,7 kg,
dimensiones 296 x 281
X 158 mm

- Fuente de alimentacién
230V CA

- Para verificacién con
registrador de datos Monitoreo de presion de entrada LT con puerta
integrado ~ abierta ,

Pantalla = visualizacion de tendencias
NuUmero de articulo LT: 2-4052
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: , Interfaz de usuario: Historial
Interfaz de usuario: configura-

cion de entrada, salida, idioma

con ejemplos de mensajes de
alarma

Opciones
Sistema modular, configurable segun sus especificaciones:

- Para gases inflamables para funcionamiento fuera de zonas Ex, incluidos
amplificadores de aislamiento integrados

- Servidor FTP para transferencia de datos
- Interfaces: Modbus RTU, TCP/IP, Ethernet, 4-20 mA

- Salida de relé con capacidad de carga de los contactos libres de potencial:
230V AC 8A

- Actualizacién para instala-
cidn en exteriores (con
bastidor bajo pedido)

- Luz con bocina para sefia-
lizacion de estado.

- Otros idiomas de la inter-
faz de usuario

- Ampliacién del control al
confort LT ControlUnit:

0 Puerto USB para
transferencia de da-

tos

0 Mdbdulo GSM para
envio de correos Monitoreo de la presion de entrada LT basado
electrénicos o0 SMS 2l

o Interfaces: Profibus, Comodidad de la unidad de control LT

CANopen con modulo GSM para envio de SMS
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Opciones de mezclador de gases

Modulo de mantenimiento remoto

Mantenimiento remoto o acceso remoto a datos mediante médulo VPN. Atencion
al cliente temporal en linea mediante soporte remoto con ID y contrasefia de un
solo uso, incluso detras de firewalls, p.ej. para apoyar la busqueda de la causa
del error.

LT GasAnalyzer Calibracién automatica del punto cero

Este es el equipo recomendado cuando se utiliza un analizador de gas LT, de lo

contrario, la desviacion del punto cero tendria que corregirse manualmente u na
vez al mes. Mediante la calibracion automatica del punto cero se suminist ra al
sensor de medicién un gas neutro (normalmente gas portador), con el que el

sensor puede corregir la deriva. Consta de preparacion del gas de muestra, val-

vula de conmutacién adicional y paquete de software en el analizador de gas.

Calibracion de punto final LT GasAnalyzer semiautomatica

Calibracién para corregir la deriva ajustando con precision el sensor de medicion

al valor del gas de calibracion. El operador imita manualmente la calibracion res-

pectiva presionando un botén y luego se lleva a cabo automaticamente. Consta
de preparacion del gas de muestra, valvulas de conmutacion adicionales y paque-

te de software en el analizador de gas. S6lo en combinacién con la calibracion del

punto cero, que también se realiza de forma semiautomaética.

Calibracion del punto final del LT GasAnalyzer completamente automatica

Calibracion totalmente automética del punto cero y del punto final p ara corregir

la deriva mediante el ajuste exacto del sensor de medicion al valor inicial y del
gas de calibracion. La calibracién se realiza automéaticamente con sincronizacién

ajustable individualmente. Consta de preparacion del gas de muestra, valvulas de

conmutacién adicionales y paquete de software en el analizador de gas. Sélo en
combinacion con la calibracion del punto cero, que también se realiza automati-
camente.
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Monitoreo integrado de presion de entrada y salida

Los mezcladores de gas con analizadores de gas o mezcladores de gas de tipo
avanzado se pueden actualizar con monitoreo integrado de presion de entrada y
salida. Al comprobar las presiones de gas en la entrada y salida del mezclador de
gas, se emite una alarma temprana en caso de interrupciones en el suministro de
gas puro o mezcla de gases. Entonces la pérdida de produccion se puede preve-
nir p.ej. cambiando a un suministro de emergencia. Equipado con

Monitorizacion de hasta 4 transmisores de presion, p.ej.
0 Gasesdeentradaly?
0 Mezclador de gases de salida de mezcla de gases
0 Presion de suministros de emergencia

Valores limite libremente ajustables
Luz con bocina para sefializacion de estado.

Monitoreo de presion de entrada y salida por separado

Los mezcladores de gas sin analizador o control de gas pueden equiparse con
monitoreo de presion de entrada y salida de LT por separado. Al comprobar las
presiones de gas en la entrada y salida del mezclador de gas, se emite una alar-
ma temprana en caso de fallos en el suministro de gas puro o de mezcla de ga-
ses. Entonces la pérdida de produccién se puede prevenir p.ej. cambiando a un
suministro de emergencia.

Sistema modular construido en su propio gabinete de campo, con muchas fun-
ciones integradas, ampliable con opciones individuales:

Funciones integradas:

Funcionamiento totalmente automatico,
con PLC integrado _

Monitorizacion de hasta 4 transmisores de
presion, p.ej.
0 Gasesdeentradaly?2
0 Mezclador de gases de salida de mez-
cla de gases
0 Presion de suministros de emergencia

Valores limite libremente ajustables

Manejo comodo e intuitivo mediante panta-
lla tactil, posible conexion a sistemas supe-
riores

Para verificacion con registrador de datos
integrado
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Opciones:

Para gases inflamables para funcionamiento fuera de zonas Ex
Sistema modular, configurado segun sus especificaciones

Integracion especifica del cliente en sistemas generales de monitoreo
remoto (telemetria) a través de Modbus RTU o TCP/IP, Profibus, CANo-
pen, Ethernet, 4-20 mA, servidor web, host FTP

Actualizacion para instalacion en exteriores
Luz con bocina para sefializacion de estado.
Moédulo GSM para correo electrénico o enviando SMS

PLC de repuesto preconfigurado

Para cumplir con los requisitos de confiabilidad, se puede disponer de un cont rol
de reemplazo como respaldo. Este viene preparado de fabrica para que pueda ser
sustituido por el control incorporado en tan solo unos pocos pasos.

Acero inoxidable

Si se desea, todos los componentes del mezclador de gas que entran en contacto
con el medio pueden ser de acero inoxidable. Los gabinetes de campo de acero
inoxidable también estan disponibles como opcién.

Pantalla mas grande

Para una perfecta usabilidad, se recomienda una pantalla a color de 6" robusta y

facil de leer (imagen de ejemplo a la izquierda). El equipamiento estandar i ncluye
una pantalla a color
de 4" (imagen de
ejemplo de la dere-
cha).

weyer gruppe
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Mas opciones

Estaremos encantados de ofrecerle mas opciones bajo peticion:

Integracion especifica del cliente en sistemas generales de monitoreo re-
moto (telemetria) a través de Modbus RTU o TCP/IP, Profibus, CANopen,
Ethernet, 4-20 mA, servidor web, host FTP

Cambio automatico del mezclador de gas, cambio al sistema de respaldo
Actualizacion para instalacion en exteriores
Luz LED apilable con bocina para sefalizacion de estado

Mdédulo GSM para enviar correos electronicos o SMS cuando ocurren si-
tuaciones definidas

Sistema redundante para aumentar la confiabilidad

Embalaje y envio

Por supuesto, estaremos encantados de ofrecerle los costes de embalaje y envio

al destino que usted indique. Dependiendo del tamafio, el embalaje se suele rea-
lizar sobre palet con film protector. También se encuentran disponibles embalaje

apto para el mar y embalaje en caja de madera.

El envio suele ser realizado directamente por una empresa de transporte.

Montaje, puesta en marcha, formacion, optimizaciéon , mantenimiento , pruebas pe-
riddicas, eliminacion

Estaremos encantados de ofrecerle este trabajo en el ciclo de vida de un mezcla-

dor de gas para facturarlo a tanto alzado o en funcién del esfuerzo.

Equipos hechos a medida
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Opciones para aumentar la disponibilidag

Una falla puede causar costos significativos por tiempo de inactividad de produc-

cion y resolucion de problemas. La evaluacion de la probabilidad de que se pro-

duzca un error lleva a tomar medidas para evitar errores y aumentar preventi-

vamente la fiabilidad técnica. En el marco del analisis de las posibles cau sas de
errores y de su frecuencia en el suministro de una mezcla de gases, la experien-

cia demuestra que se examinan con mas detalle los siguientes componentes:

1. Falla el suministro de gas portador

2. Falla el suministro de gas de mezcla

3. Eltanque de gasolina limpia esta vacio

4. El sistema de mezcla de gases crea un mal funcionamiento
El frecuente suministro paralelo de varios sistemas de produccién desde un Unic o]
sistema de suministro de gas puede provocar cuellos de botella, de modo que un
fallo de este sistema tiene un impacto significativo en la disponibilidad de los

sistemas de produccién

Los siguientes conceptos se utilizan como estandar en la industria:
Derivacion
Respaldo
Redundancia

LT GASETECHNIK ofrece soluciones combinables entre si para estos tres concep-
tos, de modo que se puede aumentar la fiabilidad técnica en consonancia co n los
posibles costes de error evitados.

Conceptos escalonados y combinables, adaptados al presupioe -
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Derivacion

Si se interrumpe el suministro de gas o se genera la mezcla de gases, se conmu-

ta de forma totalmente automatica al bypass (p. ej. bypass con gas portado I co-
mo nitrdgeno o argon). Este flujo de gas protege la produccidon hasta que se r e-
suelva la interrupcion. Por supuesto, el bypass solo puede funcionar si hay gas

disponible, es decir, no se producen errores como "falla el suministro de gas pu-
ro" o "el depdsito esta vacio".

Respaldo

Como solucion de respaldo se ha establecido el suministro de emergencia

con gases premezclados de haces o botellas : Si se interrumpe el suministro
normal de gas, se cambia a un suministro de emergencia con una mezcla prepa-

rada o un gas portador puro (p. €j., nitrdgeno). Mezclar previamente la mezcla

de gases deseada y almacenarla en un recipiente intermedio no suele ser econé-

mico debido a las presiones de gas resultantes y a los volimenes de mezcl ade
gases gue se necesitan constantemente durante la produccion, pero también se

puede considerar en casos individuales.

Estaremos encantados de informarle un precio por cambiar al suministro de re-
serva o de emergencia (paquete/botella), compuesto por software, valvula mag-
nética, tuberias e integracion en el concepto del sistema.

(VWD RSFLYQ VH SXHGH FRPELQDU FRQ OD RSFLyQ 36LVWHPD
cribe a continuacion. Luego se obtiene un sistema mezclador de gas con fun-

cion de cascada de seguridad. La conmutacion se produciria entonces segun el

siguiente sistema:

Fallo de suministro desde el primer mezclador de gas
Cambio al segundo mezclador de gas

Fallo de suministro desde el segundo mezclador de gas

P w0 NP

Cambio al suministro de emergencia (sistema de botella/paquete)

Los suministros de emergencia aumentan la confiabilidad de la produg .
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Sistema redundante

La redundancia se consigue con dos sistemas en paralelo o dos sistemas en una
PLVPD HVWUXFWXUD FRPR FRQWHQHGRU DUPDULR UDFN«

ajustable, normalmente alternado semanalmente, los dos sistemas (o trenes d e
mezcla de gas) se conmutan automaticamente para garantizar una carga unifor-

me y al mismo tiempo la funcionalidad de todos los componentes y accesor i0s. Si
hay un aumento temporal en los requisitos de mezcla de gas , normalmente am-

bos sistemas pueden funcionar en paralelo.

El sistema de analisis de ga-
ses también puede disefiarse
de forma redundante. A con-
tinuacion se instala un siste-
ma de analisis redundante
con analisis doble, es decir,
con dos células de medicion
independientes. Dos sensores
determinan continuamente la
concentracion de la mezcla
de gases. Cada celda de me-
dicion es responsable de una
linea de mezcla de gases, lo
gue garantiza una redundan-
cia independiente. El sistema
de andlisis de gas recibe el
gas de muestra desde los co- Mezcladores de gas redundantes con andlisis
rrespondientes siste- de gas redundante
mas/lineas de mezcla de ga-
ses de forma controlada a
través de valvulas magnéti-
cas. Al conmutar se tiene en cuenta el caso de un fallo con conmutacién priorita-

ria.
Cuando se disefia como un sistema totalmente redundante, todos los co mponen-
tes eléctricos y mecanicos estan duplicados. Esto significa que cada parte del Sis-
tema puede funcionar por si sola, independientemente del fallo de la otra parte

del sistema.

En caso de averia se conmuta al mezclador de gas de reserva. Hay un cambio
automatico controlado por tiempo y otro controlado por eventos.

1. Cambio al mezclador de gas de reserva en caso de error

2. Después de la desconexién, funcionamiento con el dltimo proveedor selec-
cionado

3. Control integrado con intervalo de tiempo ajustable (parametrizable me-

diante pantalla tactil) para un uso consistente

Indicacion de estado del mezclador de gas actualmente activo

Alarma visual y acustica.

ok
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Opcionalmente, son posibles las siguientes ampliaciones adicionales p ara un sis-
tema redundante para aumentar ain mas la disponibilidad, que estaremos en-
cantados de ofrecerle si lo solicita:

Cambio a suministro de emergencia (botellas/paquetes)

Activacion de ambos mezcladores de gas en caso de un consumo elevado
de gas
(se necesitan transmisores de presion adicionales)

Cambio al mezclador de gas en espera con calibracién completamente au-
tomética opcional de un mezclador de gas

Para indicacion de fallo: bocina y luz, combinacion, para montaje en pared
Botdn de reconocimiento externo

Fuente de alimentacion ininterrumpido

Un UPS (o UPS) proporciona un suministro de energia ininterrumpible confiabl e
para que las operaciones del sistema no se vean interrumpidas por una posible
interrupcién en el suministro de energia.

El UPS esta equipado con bateria de respaldo, regulacion automéatica de voltaje

pantalla LC y funciones de ahorro de energia.

LT GASETECHNIK ofrece medidas y tecnologias sensatas para aumentar
la disponibilidad de sus sistemas.

Mayor disponibilidad gracias a la ingenieria de procesos
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Ciclo vital

¢, Qué sucede después de pedir el mezclador de gas LT? Generalmente tienen lu-
gar las siguientes fases del ciclo de vida:

Fase 1: Montaje

Esta primera fase se desarrolla en la fabrica de LT GASETECHNIK: Montaje eléc-
trico y mecanico completo, realizando pruebas de estanqueidad, funcionamiento
y calidad.

sin gases reales

sin cantidades reales de gas

Realizacion de una prueba de aceptacion en fabrica en nuestra fabrica, si es
necesario, o0 documentos de envio.

Por supuesto, este trabajo esta incluido en el precio del mezclador de gas

Fase 2: Puesta en servicio

Una vez que el mezclador de gas ha sido entregado, montado y conectado todos
los conductos de entrada y salida y de que en el mezclador de gas hay electrici-
dad y gases, ofrecemos que llegue un empleado de servicio y lleve a cabo la
puesta en marcha. Si se desea una conexion a un sistema de control superior
(opcidn), esto incluiria también la coordinacién de las interfaces y el intercambio
de datos con este sistema de control.

Realizado por el cliente:

Provision de sitio de instalacion.

Llevar el sistema desde el punto de entrega al lugar de instalacion
Instalacion del sistema

Colocacion de las lineas de alimentacion y datos.

Tuberia y conexion de lineas de suministro y descarga de medios.

Suministro de gases de calibracion si un analizador de gases forma parte
de la entrega.
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LT GASETECHNIK:

Comprobacién de fugas y funcionamiento
Puesta en marcha del sistema con cantidades reales de gas.
Prueba de bloqueo

Prueba de los procesos de lavado, si estan disponibles, prueba de las lineas
de derivacion y de respaldo.

Capacitacion de los empleados en la operacion y control del sistema.

Finalizacion: Protocolo de puesta en servicio , Si €S necesario con puntos res-
tantes.

Se recomienda que durante la puesta en servicio esté presente el personal a
guien se debe confiar el funcionamiento normal del mezclador de gas. A conti-
nuacion se incluyen instrucciones detalladas con los siguientes elementos de ca-
pacitacion:

Conceptos basicos, principio de funcionamiento.

Reglamentos, normas y aprobaciones.
Servicio y mantenimiento

Fase 3: Optimizacion

La optimizacion del mezclador de gas deberia realizarse normalmente después de
algunas semanas de funcionamiento del mezclador de gas o, alternativamente,
inmediatamente después de la puesta en servicio, si el funcionamient o normal se
lleva a cabo inmediatamente. Normalmente, se comprobara y optimizara lo si-

guiente:

Revision de las estrategias de control y optimizacion de la estabilidad y ve -
locidad de los lazos de control en base a la experiencia operativa: cambios
en variables de perturbacién, rampas, histéresis, valores limite.

Optimizacion de procesos transitorios, rangos de sobrepaso.
Influencia de los cambios de parametros.

6L VH VHOHFFLRQD OD RSFLYQ 3, QVWDODFLYQ GH XQ PyGXOR
UHPRWR’ OD RSWLPL]DFLYQ WDPELpPQ Vavistxs¢@tadalHDOL]DU V
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Definicion clara de las fases = interfaces claras

Fase 4. Mantenimiento y Servicio

Suponiendo un mantenimiento regular y una correcta puesta fuera de servici o, el
mezclador de gas es adecuado para un funcionamiento continuo. Para mantener
este rendimiento, recomendamos que realicemos el mantenimiento del mezclad or

de gas una vez al afio.
El trabajo tipico involucrado es:

Cambiar elemento(s) filtrante(s)

Prueba de valvula(s) de retorno de gas

Verifique el medidor de flujo para detectar el punto cero

Prueba de iniciacién del controlador neumatico y actuador(es)
Instalacién de kit(s) de mantenimiento para reguladores de presion.

Pruebas de presiones de entrada y salida, presiones de control, funcion de
control, analisis de errores

Analizadores de gases de prueba con gas de calibracién (el cliente propor-
ciona los gases de calibracion)

Prueba del sistema(s) de advertencia de gas

Los mezcladores de gas sin redundancia o respaldo so6lo se pueden mantener
cuando estan parados.

2SFLRQDOPHQWH OD 32SWLPL]DFLYQ GH OD )DVH ~ WDPELPQ
esta fase.

Fase 5: Pruebas recurrentes

Segun la Ordenanza de seguridad industrial, se requieren inspecciones p eriddicas
por parte de " personas calificadas ". LT GASETECHNIK se encargara de ello

en nombre del operador. Esto suele documentarse como parte de las operaciones

de mantenimiento y servicio.

Fase 6: Eliminacion / Reciclaje

Cualquier eliminacién deseada se puede realizar de forma gratuita a través de LT
GASETECHNIK. Cuando se devuelvan, los dispositivos seran desmantelados. La
carcasa, los componentes electrénicos y los componentes de acero, cobre o latén
se pueden reciclar facilmente.
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Varios informacion
sobre LT GASETECHNIK

Informacion
beyond standards
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Reglas, estandares y QM

LT fabrica exclusivamente en Alemania. La planificacion y el montaje de | 0S mez-
cladores de gas y los sistemas de mezcla de gases se realizan respetando las si-

guientes normas de calidad. También se deben tener en cuenta para su funcio-

namiento:

Normativas de calidad (puesta en el mercado)

Proteccion contra explosiones
Directiva de Equipos a Presién
Directiva de maquinaria
Directiva de bajo voltaje

Directiva CEM
normas europeas y nacionales, en particular
o ENISO 12100 Seguridad de las maquinas
o DIN EN 746 Sistemas de procesamiento térmico industrial
o ENISO 12100 Partes de controles relacionadas con la seguridad
o ENISO 14121-2 Directrices para la evaluacién de riesgos
Reglamento de funcionamiento (montaje, instalacion y funcionamient 0 de los sis-
temas)

Ordenanza de seguridad industrial (BetrSichV) con 8§14, 15,16 prueba de
sistemas en areas potencialmente explosivas

Ordenanza de seguridad industrial (BetrSichV).
o Contenedor de normas técnicas "TRB"
o Normas técnicas oleoductos "TRR"
o Normas técnicas gases "TRG"

Normas de prevencion de accidentes, en particular
o Reglamento DGUV 1 principios de prevencién
o Norma DGUV 3 Sistemas y equipos eléctricos
o DGUV R 500 Parte 2.26 Soldadura, corte
y procesos de trabajo relacionados
o DGUV R 500 Parte 2.33 Gases

Directivas BG

o DGUV R 113-001 1RUPDVY GH SURWHFFLYQ FRQWUDBD/'H[SOR
o informativos de advertencia de gas DGUV para el

213-057 Proteccidn contra explosiones: uso y operacion
o BGI 612 Hidrégeno



LT fabrica de acuerdo con
9001:2015

la norma ISO

y la Directiva de equipos a presion de
DFXHUGR FRQ OD 6HFFLYQ
SUIFWLFDV GH LQJHQLHUtD"
componentes del sistema ensamblados en fabrica
se prueban minuciosamente en nuestra empresa
para detectar fugas y funcionalidad, incluido el
sistema de control (y, si es necesario, el analiza-

J24

3iUUDI
$QWH

dor de gas) , para garantizar que estén en perfec-

to estado de funcionamiento.
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Estudio HAZOP

Como parte de un concepto de prevencién de accidentes graves, el legislador
exige que el operador de los sistemas cubiertos por el Reglamento sobre acciden-

tes graves prepare  un andlisis sistematico de las fuentes de peligro de los
sistemas afectados.

Un método establecido y oficialmente reconocido es el uso del llamado estudio
HAZOP ( Hazardy Operatividad ) también conocido como proceso PAAG en Ale-

mania. Segun un esquema definido, un equipo asume estados operativos que s e
desvian del estado objetivo para el sistema existente o planificado y exami na sis-

tematicamente las causas que pueden conducir a estos estados operativos, qué
consecuencias pueden derivarse de ellos y qué contramedidas son necesarias,
disponibles o necesita ser complementado.

Ofrecemos el estudio HAZOP para los sistemas que fabricamos. El resumen de los
resultados se pondré a su disposicion como estudio HAZOP basado en los docu-
mentos de planificacion.

Estudio Hazop o Lider Hazop

Para la elaboracion de estudios HAZOP de sistemas completos ofrecemos la pres-

tacion de un servicio  externo, lider de HAZOP. El lider de HAZOP ocupa una
posicién especial entre los miembros del equipo. Dirige y coordina las reu niones
en las que el equipo desarrolla el esquema antes mencionado para las partes in-
dividuales del sistema.

El lider HAZOP reune las diferentes perspectivas de instaladores y operadores y
garantiza el cumplimiento del enfoque sistematico que ha hecho que el mé todo
HAZOP sea tan exitoso.

Debido a la posicién especial del lider HAZOP, esta funcion esta predestinada a

ser desempefiada por expertos independientes.

Preparacion del estudio HA-
ZOP basado en sus docu-
mentos de planificacion.

Liderar reuniones HAZOP con il

’ E LT GASETECHNIK HAZOP for gas recycling plant NRS plant No. 26
g

= o T THacaed vt Ao W, o, meamoe e
s w o a Rt

los miembros de su equipo

Resumen de los resultados
de las reuniones en un estu-
dio elaborado.

Acompafar a sus empleados
en la implementacion de las
medidas definidas




Disenos mejorables
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En la practica, el equipo de ingenieros de procesos, ingenieros de C&I y nuestros
ingenieros de puesta en marcha de LT han visto disefios mejorables de sistemas
de mezcla y dosificacion de gases. Esta comparacion de disefio y construccion
entre las plantas de mezcla de gases de LT GASETECH-NIK y las plantas de mez-
cla de gases de otros fabricantes menos calificados estimulard una evaluacion

critica.

El disefio seria

LT GASETECHNIK:

Se encontraron disefios mejorables
de otros fabricantes

weyer gruppe

Gracias a un enclavamiento especial,
en los mezcladores de gas LT se ex-
cluye siempre la acumulacion no ad-
misible de gas mezclado. Los regu-
ladores de presion de las vias de en-
trada se controlan neuméaticamente en
funcion del caudal de gas portador. En
caso de caida de presién del gas porta-
dor, se controla proporcionalmente el
gas de mezclado. En caso de fallo total
del gas portador, se cierran todas las
vias de gas. Ademas, se cierra la val-
vula de salida controlada por el gas
portador.

Esto evita la aparicion de altas concen-
traciones de aditivo. Ademas, el
andlisis de gas bloquea eléctricamente
una valvula de salida. Esto proporciona
un bloqueo de seguridad redundante.

Cierre del gas de mezcla controlado
Unicamente eléctricamente, sin super-
vision de la mezcla de gases que se
esta produciendo. Este disefio es critico
para la seguridad.

Es correcto regular los gases que se
van a mezclar a una presion igual
(método de presion igual). Como re-
sultado, se logra la reproducibilidad de
la mezcla de gases deseada.

El uso de reguladores de presion car-
gados en domo, cuya presién en la
camara del domo esta controlada por
la misma presion de control, garantiza
presiones de salida idénticas.

En el caso de utilizar reductores de
presion accionados por resorte, no se
garantiza una presion exactamente
igual. La calidad del control y, por lo
tanto, la composicién de la mezcla de
gases dependen de la fuerza del re-
sorte en relacién con la diferencia de
presion actual.




Dependiendo de la zona Ex, se deben
utilizar las medidas de proteccion con-
tra explosiones adecuadas, por ejem-
plo en presostatos, valvulas sole-
noides, compresores, etc.

Para evitar la fragilidad, prescindimos
por completo de las mangueras. Las
lineas de proceso y control estan dise-
fadas exclusivamente con tuberias de
acero inoxidable o cobre de alta cali-
dad. Estas estan soldadas o fijadas con
abrazaderas y, por lo tanto, son téc-
nicamente resistentes.

Monitoreo de areas sensibles mediante
sensores de advertencia de gas (por
ejemplo, sensor de gas combustible,
02 o0 CO2) para proteccion personal.
Todos los iniciadores e interruptores de
la zona Ex se transfieren a la zona se-
gura mediante amplificadores de po-
tencia desconectables.

Alimentacién eléctrica Unicamente a
través de dispositivos compatibles con
la zona EXx.

En cada linea de gas se utilizan valvu-
las de retencién para evitar la transfer-
encia de gas.

Sobre la generacion de mezclas de
gases inflamables, el control de la
temperatura de las pistas de mezcla de
gases Yy el uso redundante de paralla-
mas en las pistas de gas puro.
observancia de las normas técnicas de
las Normas de Seguridad Industrial,

FRQVWUXLGDYV SDUD VHU 3W
KHUPpWLFDV HQ SHUPDQHQ

En caso de saltos de presion, protec-
cion con valvulas de seguridad dise-
fladas individualmente.

E L GASETEQHNIK !m
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Utilizacion de electrovalvulas con pro-
teccion antideflagrante Unicamente en
las lineas de gas combustible en lugar
de en todas las lineas de gas. Es un er-
ror pensar que las electrovalvulas a
prueba de explosion solo estan ap-
robadas para gases combustibles.
Utilizacién de compresores no aptos
para gases inflamables.

Las mangueras utilizadas en lineas de
gas combustible se vuelven fragiles
con el tiempo y, por lo tanto, repre-
sentan el peligro de difusién del gas
combustible.

Renuncia al sistema de alerta de gas a
costa de dafos al personal operativo.

Uso de electrovalvulas a prueba de ex-
plosion, pero sin transmisién de se-
Aales a la zona segura mediante ampli-
ficadores de conmutacion de aislam-
iento. Instalacion de una fuente de al-
imentacion sin proteccion en la zona
EXx.

Al prescindir de las valvulas de re-
tencion, el gas combustible a mayor
presioén puede mezclarse con el gas
portador en la linea de gas portador.
Renuncia al disefio relevante para la
seguridad.

Uso de conexiones crimpadas para
didmetros nominales no homologados.

Los pasos de presién saltan sin protec-
cion, saltando las valvulas de seguri-
dad.
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LT GASETECHNIK

Al

Accesorios de alta calidad selecciona-
dos individualmente, con una larga
vida 0til y adecuados para distintos
rangos de temperatura y presion.

Uso de equipos que no son adecuados
para el rango de presion o temperatura
requeridos.

Uso de equipos de calidad inferior.

No se puede superar el limite estable-
cido.

Lavado de hornos con mezclas de gas-
es no inertes con la consecuencia de
deflagracion.

La mas alta calidad promete la mas alta seguridad

ppppp
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P&I Diagrama y Documentacion

standards

En este folleto no podemos presentarle todos nuestros esquemas de tuberias e
instrumentacién, ya que puede elegir entre 72 modelos de mezcladores de gas

estandar. Ademas de los mezcladores de gas en serie, nuestra especialidad son

las soluciones personalizadas.

Por supuesto, con cada mezclador de gas recibira documentacion completa y P&l

individuales. Por ejemplo, esto se ve asi:

LT GASETECHNIK
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Parte de la documentacion incluye también la hoja de dimensiones ...
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... asi como la lista de accesorios. Esto le brinda informacion completa sobre los
componentes utilizados.

Armaturenliste
E LT GASETECHNIK GM S0-2 C VA B
Arrsturen Bezsichnung Herstaller T =3 Sarien o Armaturenanschiuss
Nurmmer Kategarie Nummer | Nummer| _Bngang Ausgang |
I 90 | Pufferbehalter LT GASETECHNIK |28L, PN 25, Edelstahl 14571 N 13 2300011 28 2L
Fu Gashilter LT GASETECHNIK |GR 8500, Filter sinsatz Orli-Sintermetall Art.3 Abs. 3 3085200] RS18DK G1/2"i
= Gasfilter LT GASETECHNIK |GR 8500, Filter snsatz Orlii-Sintermetal Art.3 Abs. 3 3085200] RS18DK GU/Z'
FI13 Ganzrmetall-DurchfluSmesser Hersteller 1 XYZ01235Beispiel Art. 3 Abs. 3| 12345678890 |2005004| Flan.DN15 | FAan DN1S
F123 Ganzmeta -Durchflu messer Herstaler 1 XYZ01235Baispial Art. 3 Abs. 3| 12345678890 |2005009| 378" npt 3/8" npt
He1 Handkugelhahn DN 15/PN40 Herstdler 2 D325050-15-GL/2 Art, 3 Abs. 3 3287003 G GL/2"
B Handkugelhahn DN15/PHN40 Harsteller 2 D325090-15-GY/2 Art.3 Abs. 3 3287003] Gu2% G/
) Handkugelhahn DN 1S/PN4S0 Hersteller 2 D325090-15-GL/2 Art.3 Abs. 3 3287003] GU2% G1/2"i
= Handkugelhahn DN1S/PH40 Hersteller 2 D325090-15-GL/2 Art.3 Abs. 3 3287003 GU2W G1/Z"
HaS Handkugelhahn DN 15/PN40 Hersteller 2 D325090-15-G1/2 Art. 3 Abs. 3 3287003 GU2h G2
s Handkugelhahn DNE/PN4D Harsteller 2 D325090-06-GL/4 Art.3 Abs. 3 3279002 GY/4T G1/4
=5 DomDruckmindarer LT GASETECHNIK |LTDL, Messing Viton, Mitteldruck Art.3 Abs.3| 12345678890 |3711000) GL Gl
=] [DomrDruckminderer LT GASETECHNIK |LTD1, Messing EPOM, Mittedruck Art. 3 Abs. 3| 123456788%0 |3715000| G1 G1"i
P11 [Manometer NGED LT GASETECHNIK |0-16 barg, rikiksekig mittig, K.1.6, Uberdrucksicher 25 barg | Art. 3 Abs. 3 2001415| GU4B -
P21 [Manometer NGSO LT GASETECHNIK [0-16 rucksetig mittig. KI.1.5, Uberdrucksicher 25 Art.3 Abs. 3 2001415 GU4B
=R [Manometer NGSO LT GASETECHHIK [0-16 g nxi-cseté mmg K1.1.6, Uberdrucksicher 25 g Art.3 Abs. 3 2001415| GU4B
P32 Manometer NGBO LT GASETECHNIK |0-16 barg, ricksekig mittig. KI.1.6, Uberdrucksicher 25barg | Art. 3 Abs. 3 2001415| GL4B
ES [Manometer NG30 LT GASETECHNIK |0-16 barg. rickseig mittig. K. 1.6 Art.3 8bs. 3 2001002 GuEB
PSLHS2  |Druckschater, deldrisch LT GASETECHNIK |MCS11 Art. 3 Abs. 3 2001022 [ =
RV1S Gasricidr tsicharung LT GASETECHNIK |RK 8000 Art. 3 Abs. 3 1831000] G3/8% G3/8"
Rv2S Gasrickr tsicherung LT GASETECHNIK |RK 8000 Art.3 Abs. 3 1831000| G3/8% G3/8"i
57 [Sicherhaitsventil Herose 25 barg. 06478.1518.9151 N 12345678890 | 4040118] 18 BL
Vid Dogierventi LT GASETECHNIK |XYZ01235Baispicl Art. 3 Abs. 3 2010028| Muffe 12 mm | Muffe 12 mm
V24 Dosierventi LT GASETECHNIK |XYZ01235Bsispiel Art.3 Abs. 3 2002205| Gu/gi GYBi
V31 Staudruckventi LT GASETECHNIK |XYZ01235Baspiel Art. 3 Abs. 3 2010027 |Nippel 18 rmm| Nippd 18 rmm)
Va2 [PN-Ventd DN1S/PNS0 LT GASETECHNIK | XYZ01235Baspiel Art.3 Abs. 3 2010002  GU/2% G/
= 3/2-Wege-Vorstasermagnetventil, 230 VAC | LT GASETECHNIK | XYZ01235Baspiel Art. 3 Abs. 3 m«oo;l GUET GL/g
vsz Druckreger Staverges LT GASETECHNIK |XYZ01235Baispiel Art.3 Abs. 3 2400120] GV/E% G1/8"
vs3 Druckreger Gleichdruck LT GASETECHNIK |XYZ01235Bdspiel Art.3 Abs. 3 2400120 GV G1/8"
V34 Drosel LT GASETECHNIK |XYZ01235Baspiel Art, 3 Abs. 3 2001036[ =

Dependiendo del disefio individual, la documentacion del cliente contiene los
siguientes documentos
1. Instrucciones
1.1. Instrucciones del mezclador de gas
1.2. Instrucciones de analisis de gases
2. Certificados LT GASETECHNIK
2.1. Declaracién UE LT GASETECHNIK
3. Dibujos técnicos y listas
3.1. Lista de accesorios
3.2. Diagrama de flujo
3.3. Hoja de dimensiones
4. Control eléctrico
4.1. Declaracion UE de conformidad EMC
4.2. Diagrama de circuito completo
4.3. Prueba de seguridad intrinseca
4.4. Certificados de proveedores para piezas compradas.
5. Contenedor de bufer
5.1. Declaracién UE de conformidad contenedor PED
5.2. Manual de instrucciones
6. Valvula de seguridad
6.1. Operacion manual
6.2. Declaracion de conformidad y certificado de inspeccion.
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Mezclador de gas? ayer y hoy

Los mezcladores de gas LT se fabrican en Dortmund, Alemania, desde 1971y
estamos orgullosos de nuestros avances:




Competente en tecnologia de mezcla de gases desde 1971 -



Progreso desde la tradicion -



Competencias basicas

De UNA fuente

1. Consejo

2. Concepto e ingenieria de detalle de la parte mecénica.

3. Ingenieria, disefio y programacion de la parte eléctrica . sistema de
medicion, control y automatizacion incluyendo tecnologia de analisis
de gases.

4. Fabricacién, pruebasy  puesta en marcha de los sistemas.

5. Documentacién con marcado CE , andlisis de riesgos, estudio HAZOP
, Sl es necesario clasificacion  SIL



Acerca de LT GASETECHNIK

Integrados en el grupo weyer y con sede en Dortmund desde 1971, alrededor de

25 empleados desarrollan y suministran sistemas de tecnologia de gas de alto
rendimiento, mezcladores de gas, griferias fabricadas en serie y soluciones de

control a medida con un volumen de entre 2 y 2,5 millones de euros al afio. Fa-

bricamos sistemas estandar, asi como sistemas especificos para cada cliente con

los mas altos estandares de ingenieria, seguridad y calidad. Los requisitos técni-
cos complejos son para nosotros al mismo tiempo un estimulo y un incentivo,

mas alla de los estandares.

Nuestros clientes

Suministramos sistemas y accesorios para una amplia gama de industrias y apli-

caciones industriales. Entregamos y brindamos servicios en todo el mundo. Nues-

tros clientes incluyen no solo a todos los principales fabricantes de gases indus-

triales del mundo, sino también a muchas empresas de las siguientes industria s:

Ingenieria de plantas y maquinaria.

Industria automotriz

Industria quimica/farmacéutica

Metales ferrosos/no ferrosos

Tecnologia eléctrica, de medicion, control y analisis.
Fuente de alimentacion

Gases licuados

Industria del vidrio (vidrio plano y vidrio para envases)

Industria de alta tecnologia a partir de analisis y tecnologia de semiconduc-
tores

Gases industriales

Industria de alimentos

Todos los clientes confian, principalmente desde hace muchas décadas, en nu es-
tra experiencia y en nuestro amplio y profunda habilidad. Con experiencia y co n-
fianza en el manejo del medio gaseoso, nuestro equipo de ingenieros de las are as

de ingenieria de procesos, construccion/planificacion y tecnologia EMSR desarr o-



lla una solucion préactica y eficiente en cada caso individual, que por supuesto
también tiene en cuenta solicitudes especiales.

Integrado en el grupo Weyer

LT GASETECHNIK es miembro del grupo weyer. Klaus Weyer es director general
de Horst Weyer und Partner GmbH y de L+T GASETECHNIK Kl6pper-Waldmann
GmbH & Co. KG.

Breve retrato del grupo
weyer:

- Fundada en 1976
- 4 paises

- 10 empresas

- 17 ubicaciones

- Mas de 160 emplea-
dos (mas empleados
de LT GASETECHNIK)
- Maéas de 900 proyec-
tos (mas proyectos
de LT GASETECHNIK)
- Sectores de clientes:
quimico, farmacéuti-
co, aceite mineral,
suministro y elimina-
cion, asi como asociaciones y autoridades.
- Servicios: Ingenieria y consultoria en y alrededor de plantas i ndustriales.

- Aproximadamente 35 expertos en los sectores de residuos, proteccion con-
tra incendios, proteccion contra explosiones, control de la contaminacion,
proteccion del agua, valoracion de empresas, emplazamientos contamin a-
dos, evaluacién de maquinas e instalaciones industriales, accidentes y pro-
teccion radioldgica.

LT GASETECHN?knhtegrada en un grupo fuerte

El grupo weyer cubre todos los aspectos de la ingenieria y el asesoramiento en el

ambito de la tecnologia de procesos y medioambiental. El equipo de experimen-
tados ingenieros de procesos, cientificos naturales, ingenieros de control

de procesos y empresarios desarrolla, planifica e implementa proyectos indivi-
duales en ingenieria de procesos y seguridad y tecnologia de la informacion téc-

nica. El amplio portafolio del grupo weyer, informacion teméatica detallada sob re
cada especialidad, referencias e informacion sobre los miembros del grupo weyer

se encuentran en  www.weyer-gruppe.de




Programa de entrega LT GASETECHNIK

Nuestro programa de entrega es s6lo una descripcidén general, por favor contac-
tenos Si no encuentras lo que buscas, haznoslo saber. Estaremos encantados de
trabajar con usted para desarrollar su solucion individual mas alla de los es-

tandares:

Construccion de plantas de ingenieria de gas.

Ingenieria, produccion y puesta en marcha de sistemas de mezcla de ga-
ses, suministro de gases y pruebas segun especificaciones del cliente.

Sistemas dinamicos de alto rendimiento con EMSR y tecnologia de anal isis
asociados

Construccion de plantas de gas a medida.

Tecnologia de mezcla de gases

Mezclador de gases para gases corrosivos, inflamables y no inflamables.
Mezcladores estaticos de gases con y sin recipiente de mezcla de gases

Mezcladores de gas dindmicos (mezcladores de gas totalmente automatiza-
dos basados en MFC)

Sistemas de andlisis de gases

Equipo técnico de gas.

Requlador de presion D omd , estiramiento de control de presion D omd y
unidades de control de presién D omd

Sistemas de baterias de botella y paquete
Accesorios y filtros de gas.
Dispositivos de seguridad

EMSR vy tecnologia de analisis.

Soluciones individuales para tareas de control y regulacion.
Ingenieria, construccion de armarios de control, creacion de software PLC.
Ingenieria de procesos Disefio EMSR

Analizadores de gases
Dispositivos y sistemas estandar para aplicaciones de tecnologia del gas.

Configurable individualmente2 adaptado a sus necesidades




Su contacto personal:

Miroslav Popovic

Mail: m.popovic@It-gasetechnik.com
Extension: +49 231 96 10 70-42




